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Titulo

Plan de mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la empresa ALIDA,
Nuevo Chimbote - 2022



Resumen

El presente proyecto de investigacion tuvo como propésito realizar un plan de
mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la empresa ALIDA, Nuevo
Chimbote, ayudando a mejorar el rendimiento de los equipos eléctricos de la empresa
ALIDA, atendiendo puntualmente los requerimientos de su cliente principal Qali

Warma.

La metodologia utilizada fue del tipo descriptivo, ya que su Unico fin es
describir y estudiar los fendmenos tal y como se dan definiendo la variable; para ello
se utilizo los datos, encuestas, protocolos y fichas los cuales nos ayudaron con el
desarrollo del plan de mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la
empresa ALIDA.

Los resultados obtenidos nos indicaron gue, se elaboro fichas técnicas y hojas
de vida para los 20 equipos eléctricos de la empresa ALIDA, mediante la evaluacion
que se aplico se encontraron 3 equipos criticos, para los cuales se aplicé el plan de
mantenimiento preventivo, mediante el uso de un instructivo de mantenimiento, donde
se especifico las indicaciones y el tiempo correspondiente para realizar el

mantenimiento preventivo a todos los equipos eléctricos de la empresa ALIDA.



Abstract

The purpose of this research project was to carry out a preventive maintenance
plan for the electrical equipment of the ALIDA company, Nuevo Chimbote, helping
to improve the performance of the electrical equipment of the ALIDA company,
promptly meeting the requirements of its main client Qali Warma.

The methodology used was of the descriptive type, since its sole purpose is to
describe and study the phenomena as they occur by defining the variable; For this, the
data, surveys, protocols and files were used, which helped us with the development of

the preventive maintenance plan for the electrical equipment of the ALIDA company.

The results obtained indicated that, technical sheets and resumes were prepared
for the 20 electrical equipment of the ALIDA company, through the evaluation that
was applied, 3 critical equipment was found, for which the preventive maintenance
plan was applied, through the use of a maintenance manual, which specified the
indications and the corresponding time to perform preventive maintenance on all

electrical equipment of the ALIDA company.

xi



1.

Introduccion

Para el desarrollo del proyecto de investigacion se recopild e investigo
informacidn, tales como los antecedentes que me ayudaron a elaborar el

analisis del trabajo de investigacion.

Gonzales, en el afio 2016 elabord su tesis para obtener el grado de
Ingeniero Industrial, denominada propuesta de mantenimiento preventivo y
planificado para la linea de produccion en la empresa LATERCER S.A.C.,
ubicado en Chiclayo, con el proposito de elaborar el mantenimiento preventivo
para los lineamientos mejorando la produccion. Como resultado obtenido de la
aplicacion del mantenimiento preventivo y planificado realizado en la empresa
LATERCER S.A.C., en su linea de produccion, identificamos en el molino de
tierra doce puntos criticos y en la amasadora nueve puntos criticos los cuales
generaran en la empresa perdidas en un lapso de tiempo de diez meses
alcanzando los S/. 82553, que abarcan la mano de obra que seria de S/. 10596
y el costo de los repuestos de S/. 71957. Por lo tanto, el autor concluye que en
el desarrollo de la investigacion se debe realizar un promedio de quince paradas
mensuales en linea de produccion. Se observo un promedio de 3 a 8 averias
mensuales en la maquina molino de tierray 4 a 6 en la maquina amasadora, lo
cual tiene un nimero de 106,5 y 81 horas perdidas, por paradas en dicho

proceso.

Angel y Olaya, en el afio 2014 elaboraron su tesis para obtener el grado
de Ingeniero Mecénico, denominada disefio de un plan de mantenimiento
preventivo para la empresa AGROANGEL, ubicado en Pereira, con el
propdsito de encontrar y asi prevenir los problemas, antes de que estos
ocasionen una falla por medio de una lista completa de actividades. Como
resultado obtenido pudimos observar que las fallas fueron ocasionadas por la
fatiga de los equipos y la falta de mantenimiento adecuado. Por lo tanto, el
autor concluye en el desarrollo de la investigacion que se debe realizar para la

empresa AGROANGEL el disefio del plan de mantenimiento preventivo para



sus equipos de produccion, previniendo las paradas intempestivas de sus

equipos, mejorando la efectividad de la empresa.

Alvarez, en el afio 2019 elabord su tesis para obtener el grado de
Ingeniero Eléctrico Mecénico, denominada plan de mantenimiento preventivo
para los principales equipos de las dragas Nueva Loja y Francisco de Orellana,
ubicado en Guayaquil, con el proposito de realizar para los equipos esenciales
un plan de mantenimiento preventivo, minimizando sus fallas técnicas que se
presentaran de manera imprevista, previniendo el aumento de riesgos y multas
en el proyecto. El autor realizd un inventario utilizado de las maquinas
incorporadas en cada draga, se elaboré también la lista de suministros y
repuestos. Por lo tanto, el autor concluye en el desarrollo de la investigacion
que se debe tener a disposicién todo lo necesario para disminuir el tiempo de

las paradas de emergencia.

Montealegre, en el afio 2018 elaboré su tesis para obtener el grado de
Ingeniera Mecanica, denominada disefio de un plan de mantenimiento
preventivo para los equipos de los laboratorios pertenecientes a la Facultad De
Ingenieria Mecénica De la Universidad Tecnol6gica De Pereira, ubicado en
Pereira, con el propdsito de realizar para los equipos un plan de mantenimiento
preventivo de los laboratorios de la Universidad Tecnoldgica de Pereira en la
Facultad de Ingenieria Mecanica. El autor realizo una seria de actividades
logrando recopilar toda la informacion necesaria para realizar el disefio del plan
de mantenimiento preventivo en el cual se organizo en la hoja de vida de todos
los equipos. Por lo tanto, el autor concluye en el desarrollo de la investigacion
que deben aplicar este tipo de mantenimiento nos damos cuenta que los equipos
no contaban con su registro de mantenimiento a lo largo de su vida til, ademas

que no son utilizados constantemente durante el semestre.

Polo, en el afio 2016 elabord su tesis para obtener el grado de Ingeniero
Mecanico, denominado disefio de un plan de mantenimiento para los equipos
de la planta de produccion de la empresa Soluciones de Ingenieria y
Mecanizados S.A.S. La Jaguad De Ibirico, Cesar, ubicado en Ocafia, con el



proposito que los equipos de produccion de la empresa SOLINGMEC S.A.S.,
requiere la elaboracién de un plan de mantenimiento. El autor obtuvo como
resultado el disefio de formatos para recolectar la informacion técnica de cada
equipo del area de produccion, siendo jerarquizadas mediando un analisis de
criticidad para realizar previamente sus cronogramas de mantenimiento. Por lo
tanto, el autor concluye en el desarrollo de la investigacion que se deben crear
formatos para el mantenimiento preventivo; se identificaron 36 maquinas y
equipos de las cuales encontramos un equipo critico, 8 equipos medianamente
criticos y 27 equipos no criticos. Se realizo el analisis de todas las fallas en
cada equipo, priorizando los de mayor criticidad.

Esquives y Mayta, en el afio 2018 elaboraron su tesis para obtener el
grado de Ingeniero Industrial, denominado implementacién de un plan de
mantenimiento preventivo para remolques y su impacto en la disponibilidad de
unidades de la empresa Indoamérica Servicios Logisticos S.A.C., ubicado en
Trujillo, con el propoésito de realizar la implementacion del plan de
mantenimiento preventivo ya existente incrementando la disponibilidad de los
remolques. El autor realizo una evaluacion detallada de cada remolque de la
empresa Indoamérica Servicios Logisticos S.A.C., determinando cada uno de
sus puntos criticos; en base a la evaluacion desarrollada se elabor6 el plan de
mantenimiento preventivo. Por lo tanto, el autor concluye en el desarrollo de
la investigacion que se deben desarrollar formatos para llevar de manera
organizado y controlada el nuevo plan de mantenimiento preventivo, habiendo

sido realizado los ajustes y correcciones necesarias.

Diaz, en el afio 2014 elaboro su tesis para obtener el grado de Ingeniero
Mecanico, denominado disefio de un plan de mantenimiento preventivo para la
maquinaria pesada de la empresa Equipos Técnicos ee Colombia Etecol SAS,
ubicado en Pereira, con el propdsito de determinar las fallas mas comunes de
los equipos de maquinaria pesada de la empresa Equipos Técnicos de Colombia
Etecol SAS, mediante el desarrollo de un plan de mantenimiento preventivo.

El autor se organiz6 mediante formatos la informacion brindada por la empresa



donde se identificaron los principales componentes de cada equipo. Por lo
tanto, el autor concluye en el desarrollo de la investigacion que se debe aplicar
el plan de mantenimiento preventivo logramos identificar donde se encuentran
las posibles fallas, planteando sus posibles soluciones, esta informacién que se
recolecto sirvio para crear un manual de operacion y mantenimiento de los
equipos los cuales se disefiaron en base a la experiencia y a la aplicacion del
plan de mantenimiento preventivo, luego la informacién fue brindada al

personal de mantenimiento.

Buelvas y Martinez, en el afio 2014 elaboraron su tesis para obtener el
grado de Ingeniero Mecénico, denominado elaboracion de un plan de
mantenimiento preventivo para la maquinaria pesada de la empresa L&L,
ubicado en Barranquilla, con el propdsito de mejorar el desempefio operacional
de la maquinaria pesada mediando el desarrollo de un plan de mantenimiento
preventivo para la empresa L&L. El autor realizo una serie de actividades
detallando el plan de mantenimiento preventivo, donde encontramos que al
cambiar oportunamente las piezas que se encuentran en mal estado se puede
incrementar el tiempo la vida Gtil del equipo. Por lo tanto, el autor concluye en
el desarrollo de la investigacion que se debe aplicar el plan de mantenimiento
preventivo a la empresa L&L, se obtuvo la creacion de nuevos formatos, lista
de chequeo, entre otros; los cuales nos proporcionan un trabajo controlado y
sistematizado. Donde observaremos mensualmente el desempefio operacional
de la maquinaria pesada, realizando oportunamente las correcciones

necesarias.

Montoya, en el afio 2017 elabord su tesis para obtener el grado de
Ingeniero Mecanico, denominado disefio de un plan de mantenimiento
preventivo para la empresa Estructuras del KAFEE, ubicado en Pereira, con el
propdsito de desarrollar un plan de mantenimiento preventivo de los equipos
de produccién. El autor aplicé el mantenimiento preventivo a todos los equipos
seleccionados de la empresa para encontrar los puntos criticos de cada una de

ellas. Por lo tanto, el autor concluye en el desarrollo de la investigacion que se



debe realizar un informe de mantenimiento de los 20 equipos criticos
encontrados, disminuyendo asi las posibles fallas y aumentando la

confiabilidad y disponibilidad de cada equipo de produccion.

Espinoza, en el afio 2018 elabord su tesis para obtener el grado de
Ingeniero Mecanico, denominado mejora del plan de mantenimiento
preventivo para incrementar la disponibilidad de los buses de la empresa de
Transportes Allin Group Javier Prado S.A. Concesionaria de los Corredores
Complementarios de la Municipalidad de Lima, ubicado en Lima, con el
proposito de aumentar la disponibilidad de los buses mediando la mejora del
plan de mantenimiento preventivo. El autor obtuvo como resultado hasta el mes
de mayo del 2018 que hubo una disponibilidad promedio inicial del 92%, la
cual se incrementd en ese mismo mes al 94 % reduciendo los costos. Por lo
tanto, el autor concluye en el desarrollo de la investigacion que al realizarse
una comparacion entre el plan de mantenimiento anterior y el nuevo plan de
mantenimiento cuyo promedio de disponibilidad fue de 88%, a diferencia del
nuevo plan aplicado el cual incremento la disponibilidad a un 92%, mejorando

el cumplimiento de los servicios programados.

A continuacién, se explicard tedricamente los conceptos béasicos del
plan de mantenimiento preventivo mediante la fundamentacion cientifica, para

entender de qué trata la investigacion que se ha realizado.

El mantenimiento es un conjunto de acciones y tareas que se realizan
semanal, quincenal, o anualmente a un determinado equipo con el fin de
garantizar su buen funcionamiento mejorando su vida atil. En el afio 2003,

Belén Mufioz.

El plan de mantenimiento preventivo se define como el conjunto de
estrategias y métodos que se aplican para mejorar el cumplimiento de los

servicios, aumentando su eficiencia. En el aflo 2004, Juan Diaz.



Dentro de los principales objetivos del mantenimiento preventivo
encontramos; mejorar la vida util de los equipos, reducir el lapso de tiempo

perdido, encontrar sus puntos criticos y evaluar las posibles soluciones.

Segun la vida util de los equipos, las fallas se dividen en tres tipos. En
el afio 2010, Juan Valdivieso.

a) Fallas tempranas: Son los tipos de fallas que aparecen de manera repentina
al comienzo de la vida util, causando graves dafios si no se le realiza un

mantenimiento adecuado y preciso. En el afio 2010, Juan Valdivieso.

b) Fallas adultas: Son las fallas méas frecuentes que se dan durante la vida util
de los equipos, las cuales van deteriorando las partes afectadas de los

equipos. En el afio 2010, Juan Valdivieso.

c) Fallas tardias: Estas fallas se presentan en la etapa final de la vida dtil de
un equipo representando una pequefia fraccion de las fallas. En el afio 2010,
Juan Valdivieso

Dentro de los tipos de mantenimiento tenemos el mantenimiento

preventivo, el mantenimiento predictivo y el mantenimiento correctivo.

Una de las estrategias del plan de mantenimiento preventivo es
encontrar los puntos criticos de un equipo para aumentar la vida Gtil y reducir
sus posibles fallas mejorando el rendimiento en la produccién. Una vez
identificada las posibles fallas se procede a la obtencién de los repuestos
disminuyendo el tiempo de mantenimiento y asi obteniendo una mejor

produccion. En el afio 2015, Elvis Cansino y Danny Lucero.

Considera las siguientes ventajas e inconvenientes. En el afio 2004, Juan Diaz.
Ventajas:

v Reduce las paradas intempestivas de los equipos.

v" Se aplica cuando encontramos una relacion entre probabilidad de fallo y

duracién de vida.

v" Mejora el funcionamiento para un éptimo desempefio.



Inconvenientes:
v No se utiliza completamente la vida til del equipo.

v' Si el diagnostico no es el mas adecuado se generaran pérdidas econémicas,

reduciendo la disponibilidad.

El mantenimiento predictivo, evalia la condicion del equipo
chequeando periddicamente hasta detectar la primera falla la cual sera
monitoreada evaluando su comportamiento. Se encarga de predecir
aproximadamente cuando fallara el equipo y cuanto tiempo tomaria repararlo.

En el afio 2009, Manuel Rosa, Luis Miles y José Pérez.

Considera las siguientes ventajas e inconvenientes. En el afio 2004, Juan Diaz.
Ventajas:

v Determina el tiempo adecuado para realizar el mantenimiento preventivo.

v" Monitorea el comportamiento de una falla sin afectar el funcionamiento

normal de los equipos.
v" Mejora el conocimiento de los equipos.
Inconvenientes:

v’ Para realizar este tipo de mantenimiento se requiere de un personal

especializado.
v" Su analisis resulta costoso.
v Durante el monitoreo de las fallas se pueden presentar averias.

El mantenimiento correctivo, se aplica cuando la vida util del equipo se
ha detenido intempestivamente causado por las fallas, ya sea por el mal
mantenimiento o uso del equipo. El mantenimiento correctivo se encarga de
restaurar o renovar el equipo fallido, dando solucién para no afectar la
produccidn directamente y asi disminuir las pérdidas de la empresa. En el afio
2017, Ana Sanchez.



Considera las siguientes ventajas e inconvenientes. En el afio 2004, Juan Diaz.
Ventajas:
v Se aprovecha al maximo los equipos aumentando su vida util.

v En algunos casos el mantenimiento correctivo suele ser el mas econémico

que otro tipo de mantenimiento.
Inconvenientes:
v' Ladificil adquisicion de repuestos al momento.
v Al no saber cuando se dara la falla, esta ocasiona retrasos en la produccion.
v Es impredecible.

Para un correcto mantenimiento, es necesario tener indicadores de
mantenimiento ya que nos servirdn como un valor comparativo con el fin de
realizar acciones preventivas, predictivas y correctivas segin sea el caso

evaluado. En el afio 2014, Jhonattan Sanmartin y Manuel Quezada.
Para ello contamos con:

a) Disponibilidad: Es el periodo que tarda en realizarse la reparacion de un
equipo limitando la capacidad de produccion. En el afio 2015, Elvis

Cansino y Danny Lucero.

Donde:
Ht : Horas totales de funcionamiento.
Hp : Horas de parada por mantenimiento.

b) Tiempo medio entre fallas (TMEF): Calcula el tiempo que utiliza el equipo
trabajando a su mayor capacidad hasta que se presenta la falla. En el afio

2015, Elvis Cansino y Danny Lucero.

Horas totales del periodo analizado

TMEF =
Cantidad de averias



c)

d)

Tiempo medio para reparar (TMPR): Es el tiempo promedio requerido para
reparar un equipo despues de haber ocurrida la falla. En el afio 2015, Elvis

Cansino y Danny Lucero.

Cantidad de horas de paro por averias
TMPR =

Cantidad de averias

Disponibilidad por averias: Es el intervalo de tiempo que se da entre la
primera falla y la siguiente falla del equipo. En el afio 2015, Elvis Cansino
y Danny Lucero.

TMEF — TMPR
TMEF

Disponibilidad por averia =

A su vez, hablaremos a cerca de los equipos eléctricos utilizados
por la empresa ALIDA.

Horno rotativo

Su horneo se realiza de manera giratoria, el cual permite que se llene
completamente el horno de una sola vez; su tiempo de precalentamiento es
menor a diferencia de otros hornos. Su sistema de ventilaciéon logra una
circulacion uniforme del aire caliente el cual permite que los panes se

cocinen de manera rapida.
Caracteristicas:
v" Posee una iluminacién completamente en su interior.

v Su estructura esta conformada por acero inoxidable tanto en la parte
exterior como interior del horno y de hierro galvanizado la parte del

techo.
v" Tiene una puerta de metal con vidrio templando.
v Proporciona una ventilacion uniforme.

v’ Se encuentra completamente aislado.
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Figura 1. Horno rotativo

Fuente: Nova.

b) Amasadora

Esta disefiada para agilizar el proceso de amasado, son utilizadas

por las industrias para elevar su linea de produccién, proporciona un

amasado homogéneo dando una buena oxigenacion a la masa y eleva

levemente la temperatura de la masa.

Caracteristicas:

v

A N N

Posee un motor con doble velocidad y proteccion térmica.
El tazén donde se coloca la masa es de acero inoxidable.
Se encuentra completamente estable.

Su espiral es de acero inoxidable.

Su estructura estd constituida por chapas de acero al carbono segun
ASTM A36.
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Figura 2. Amasadora.

Fuente: Nova.

c) Extractor eléctrico de aire

Es el que se encarga de aspirar el aire concentrado de un
determinado ambiente; tenemos dos tipos de extractor de aire, uno que se
encarga solo de extraer el aire y otro que tiene doble funcion el cual es

extraer el aire y a su vez renovarlo.
Caracteristicas
v Reducir completamente el exceso de humedad.

v Aspirar el aire eliminando los malos olores.

Figura 3. Extractor eléctrico de aire.

Fuente: Kodiac fan.
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d) Magquina selladora automatica

Es una maquina industrial que se encarga de sellar automaticamente
los diferentes productos en el tamafio que se requiera, poseen cuchillas
solidas las cuales se encuentran a una temperatura elevada el cual nos
permite realizar el sellado; tiene una faja transportadora el cual posee una

velocidad variable.

Caracteristicas

v' Es de uso automatico.

v" Sellado rapido de productos con mayor eficacia.
v Tiene diferentes tineles de empacado.

v" Posee sensores.

Figura 4. Maquina selladora automaética.

Fuente: MainPack.
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e) Conservadora

Son utilizados para mantener la temperatura de los productos pre

congelados adquiridos manteniendo sus condiciones ambientales.

i

Figura 5. Conservadora
Fuente: La Curacao.

f) Céamara de fermentacion

Se encarga de controlar la humedad y el calor de manera exacta,
logrando que todo su interior se encuentre al mismo nivel de temperatura y
de humedad, el cual puede ser ajustado dependiendo del producto que se

va a utilizar alcanzando los resultados esperados.

Figura 6. Camara de fermentacion.
Fuente: Empresa ALIDA.
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g) Ventilador industrial

Son aquellos que se emplean en los procesos industriales de
produccion para disipar las altas temperaturas y mantener el ambiente

ventilado.

Figura 7. Ventilador industrial.

Fuente: Diproelsac.

h) Balanza electronica contadora

Este tipo de balanzas son muy exactas cuando se requiere pesar en
pequefias cantidades. Cuentan con sensores sensibles el cual evalla el peso

rdpidamente mostrandolo en la pantalla LCD.
Caracteristicas
v Su plato es de acero inoxidable y tiene una dimension de 21 X 27 cm.

v Se encuentra completamente protegida para evitar dafios por liquidos

en la maquina.

v Se calibra y programa por teclado.
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Figura 8. Balanza electrénica contadora.
Fuente: Prixma.

En la justificacidn de la investigacion describiremos el motivo por el

cual se realizd el proyecto de investigacion que se llevo a cabo.

La presente investigacion se justifico con la necesidad que tiene la
empresa ALIDA, para poder identificar las fallas existentes de los equipos
eléctricos que son usados para la produccion, por lo cual se elabor6 un plan de
mantenimiento preventivo, para controlar y establecer los pardmetros de

mantenimientos necesarios.

Asimismo, la investigacion se justificO metodol6gicamente porque
busca desarrollar métodos tecnoldgicos para obtener resultados validos y

confiables en el plan de mantenimiento preventivo de la empresa ALIDA.

Se justificd de manera préactica, porque busca dar una mejora en la
empresa ALIDA,; proponiendo un plan de mantenimiento preventivo para los
equipos eléctricos, siendo fundamental para evaluar adecuadamente las
funciones de mantenimiento lo cual es necesario para atender el proceso

productivo de la empresa.

Finalmente se obtuvo un mejor control de los equipos eléctricos
disminuyendo la probabilidad de la falla evaluando su desempefio, mejorando
la vida Gtil y su disponibilidad de los equipos eléctricos de la empresa ALIDA.
Beneficiando directamente a la empresa ya que cumplira puntualmente con sus

contratos establecidos por su principal cliente Qali Warma. Por lo tanto, es
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viable la ejecucién de la investigacion ya que contaremos con informacion

necesaria para poder realizarla.

Para poder desarrollar el trabajo de investigacion fue necesario saber
cudl serd el problema que tiene la empresa ALIDA, ya que actualmente no
cuentan con un plan de mantenimiento para sus equipos eléctricos por lo que
fue necesario realizar un plan de mantenimiento preventivo para mejorar la

disponibilidad de los equipos eléctricos.

¢Como serd el plan de mantenimiento preventivo de los equipos
eléctricos de la empresa ALIDA, Nuevo Chimbote - 2022?

Para el desarrollo del proyecto de investigacion se utilizo, el cuadro de
conceptualizacién y operacionalizacion de las variables, explicAndose
brevemente la definicion de la variable, los aspectos y elementos que se quieren

cuantificar, conocer y registrar con el fin de llegar a las conclusiones.
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Tabla 1

Conceptualizacion y operacionalizacion de las variables.

VARIABLE DEFINICION DEFINICION DIMENSIONES INDICADORES ITEM INSTRUMENTOS Y
CONCEPTUAL OPERACIONAL TECNICAS
Plan de Estrategias aplicadas Desarrollar un plan  Disponibilidad  Horas totales de 1,2,3, Observacion directa.
mantenimiento para encontrar los ~ de mantenimiento funcionamiento. Encuestas
preventivo posibles puntos preventivo de los Horas de parada por 4 Fichas
criticos de los equipos eléctricos mantenimiento.
equipos eléctricos de la  empresa  Tiempomedio  Horas totales del 5 Observacion directa.
reduciendo sus ALIDA. entre fallas. periodo analizado. Encuestas
posibles fallas, para Cantidad de averias. 6 Fichas
aumentar la vida util
Tiempo medio  Cantidad de horas de 7 Observacion directa.
de los equipos ,
para reparar. paro por averias. Encuestas
eléctricos mejorando . . .
Cantidad de averias. 8 Fichas
el rendimiento en la
roduccion. . T . : -
P Disponibilidad  Tiempo medio entre 5, 6, Observacion directa.
por averias. fallas. Encuestas
Fichas
Tiempo medio para 7,8

reparar.

Fuente: Elaboracion propia.

17



Con el desarrollo del proyecto de investigacion que esta en funcién al

titulo, el problema y los objetivos estaré formulando la siguiente hipotesis.

El plan de mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la

empresa ALIDA, sera optimo.

Contamos con el principal objetivo general para llevar a cabo el

proyecto de investigacion.

Determinar el plan de mantenimiento preventivo en los equipos eléctricos
de la empresa ALIDA.

Para lo cual vamos a generar los siguientes objetivos especificos.

Evaluar el estado actual de los equipos eléctricos en la empresa ALIDA.

Determinar los equipos criticos para el mantenimiento preventivo de los

equipos eléctricos de la empresa ALIDA.

Determinar las horas totales de funcionamiento, las horas de parada por
mantenimiento y la cantidad de averias de los equipos eléctricos de la
empresa ALIDA.

Establecer el plan de mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos

para la empresa ALIDA.
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2. Metodologia

2.1

Tipo y disefio de la investigacion

2.1.1 Tipo de investigacion

212

El presente proyecto de investigacion aplicado es del tipo
descriptivo, ya que su unico fin es describir y estudiar los

fendmenos tal y como se dan definiendo las variables.

Disefio de investigacion

El disefio de la investigacidn que se utiliz6 para realizar el plan
de mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la
empresa ALIDA, es no experimental porque se observan los
fendmenos tal como se dan en su contexto natural y no se alterd
los datos obtenidos; se trabajé de forma correcta y ordenada para

ser analizados posteriormente.

Mi ) Xi ) Oi

Figura 9. Disefio no experimental

Leyenda de disefio:

Mi: Muestra (representa el lugar en donde se realizara el

proyecto).

Xi : Variable independiente (plan de mantenimiento

preventivo).

Oi : Resultado.
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2.2

2.3

2.1.3 Poblacion — Muestra

En mi trabajo de investigacion la poblacion y muestra coinciden
debido a que se utilizara para la investigacion todos los equipos

eléctricos de la empresa ALIDA.

Técnicas e instrumentos de investigacion

a) Técnica

En el presente proyecto de investigacion se aplicé la técnica de la
observacion el cual nos permitié recoger la informacién que se
necesito para realizar el plan de mantenimiento preventivo de los

equipos eléctricos de la empresa ALIDA.

b) Instrumentos de recoleccion de datos
= Guia de observacion:

Se encuentra constituido por la recoleccion de datos, para el cual
se hizo uso de fichas técnicas el cual utilizé para realizar el plan
de mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la
empresa ALIDA.

= Protocolo:
Estad conformado por el uso de los manuales de fabricacion y
funcionamiento de cada equipo eléctrico utilizado.
Procesamiento y andlisis de la informacion
El presente proyecto de investigacion se realiz6 en la empresa ALIDA,
el cual se encuentra ubicado en Nuevo Chimbote. Para dar inicio al
proyecto se hizo uso de la Encuesta N°1 la cual fue dirigida al gerente

general de laempresa ALIDA, para recopilar informacion de laempresa

y la cantidad de equipos eléctricos con los cuales trabaja la empresa.
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Luego de la aprobacion se realizd la evaluacion de los equipos

eléctricos para conocer en qué condiciones se encuentran.

Posteriormente se evalud cada equipo eléctrico mediante el uso de la
Encuesta N°2, la cual se realizé a cada jefe de area donde se encuentra
cada equipo eléctrico, para saber en qué condiciones encontramos los
equipos eléctricos con los que se trabajd, identificando los puntos
criticos o fallas; con los datos obtenidos se procedio a llenar la Ficha
N°1 y Ficha N°2 para cada equipo eléctrico, también se hizo uso del
programa de Excel donde se indicd la criticidad de los equipos
eléctricos de la empresa ALIDA. Seguidamente llenamos la Ficha N°3
en donde se especificd para cada equipo critico los indicadores de
mantenimiento respectivo, en donde encontramos los tiempos

promedios de fallas.

Una vez identificada las fallas o puntos criticos de los equipos eléctricos
de la empresa ALIDA, se procedio aplicar el plan de mantenimiento
preventivo, donde se realizd las recomendaciones necesarias para dar
solucién a dichas fallas evitando retrasos en la produccion y gastos
innecesarios, aumentando la disponibilidad de cada equipo eléctrico y
posteriormente su vida Util. Para ello se aplicado correctamente el
mantenimiento preventivo, se hizo uso de la Ficha N°4, el cual es el
instructivo de mantenimiento de cada equipo eléctrico donde se indicé
como se debe realizar el mantenimiento de forma correcta y eficaz para
evitar futuras fallas por mala utilizacion del equipo. Dichas encuestas y

fichas utilizadas las encontramos en el Anexo 1.
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3. Resultados

3.1 Dando respuesta al objetivo especifico 1: Evaluar el estado actual de los

equipos eléctricos en la empresa ALIDA.

Como primer paso de la evaluacion, después de aplicar la Encuesta N°1,
la cual la encontramos en el Anexo 1, llegamos a la conclusion de que la
empresa ALIDA no cuenta con un plan de mantenimiento preventivo

establecido para sus equipos eléctricos.

En la figura 10 visualizamos que la empresa ALIDA cuenta con 20
equipos eléctricos de los cuales, 4 son hornos rotativos, 2 son
amasadoras, 2 son extractores eléctricos de aire, 2 son maquinas
selladoras automaticas, 4 son conservadoras, 2 son camara de
fermentacion, 2 son ventiladores industriales y 2 son balanzas
electrénicas contadoras; para una mejor visualizacion se distingue de

diferentes colores y cantidades.

EQUIPOS ELECTRICOS DE LA EMPRESA ALIDA

N W s U

[ERN

0 I. I...

B Horno Rotativo B Amasadora

Extractor Electrico de Aire Magquina Selladora Automatica
m Conservadora W Camara de Fermentacion
M Ventilador Industrial M Balanza Electronica Contadora

Figura 10. Equipos eléctricos de la empresa ALIDA

Fuente: Elaboracion propia.

Para la evaluacion asignaremos codigos determinados por areas y

equipos, que corresponden a la Tabla 2 y Tabla 3, el cual nos sirvié para
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llenar las Fichas Técnicas asignadas para cada equipo con sus codigos

respectivos, el cual lo encontramos en el Anexo 2.

Tabla 2
Codificacion asignada por areas.

AREAS CODIGO
Area de coccion AC
Area de produccion AP
Area de refrigerado AR
Area de fermentacion AF

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 3
Codificacion de los equipos eléctricos de la empresa ALIDA.

EQUIPOS CODIGO
Horno rotativo 1 HR - 01
Horno rotativo 2 HR - 02
Horno rotativo 3 HR - 03
Horno rotativo 4 HR - 04
Amasadora 1 AM - 01
Amasadora 2 AM - 02
Extractor eléctrico de aire 1 EEA-01
Extractor eléctrico de aire 2 EEA - 02
Maquina selladora automatica 1 MSA - 01
Maquina selladora automatica 2 MSA - 02
Conservadora 1 CS-01
Conservadora 2 CS-02
Conservadora 3 CS-03
Conservadora 4 CS-04
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Cémara de fermentacion 1 CF-01

Cémara de fermentacion 2 CF-02
Ventilador industrial 1 VI-01
Ventilador industrial 2 VI-02

Balanza electrénica contadora 1 BEC - 01
Balanza electrénica contadora 2 BEC - 02

Fuente: Elaboracion propia.

La codificacion se divide en tres grupos, areas, equipos y nimero de
equipos consecutivos. EI primer grupo se conforma por dos digitos de
letras, el segundo grupo se conforma por dos o tres digitos de letras y el
tercer grupo se conforma por dos digitos de numeros; tal como se puede
observar en la figura 11 de codificacion de los equipos eléctricos de la
empresa ALIDA, esto fue trabajado en base a la norma 1SO 14224, la

cual la encontramos en el Apéndice 1.

AC-HR-01
Equipo N®_ consecutivo de equipos

Figura 11. Codificacion de los equipos eléctricos de la empresa ALIDA.
Fuente: Elaboracion propia.
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El siguiente inventario se realiz6 con los datos obtenidos de las Fichas Técnicas de los 20 equipos eléctricos empleados por la empresa
ALIDA.

Tabla 4
Inventario de los equipos eléctricos.

INVENTARIO DE LOS EQUIPOS ELECTRICOS DE LA EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

Fecha: Noviembre del 2020

Item Equipos eléctricos Marca Modelo Cddigo Catélogo
1 Horno rotativo 01 Incer Peru - AC-HR-01 No
2 Horno rotativo 02 Industrias JR KM - 18 AC-HR-02 No
3 Horno rotativo 03 Nova MAX 1000 AC-HR-03 Si
4 Horno rotativo 04 Tecnologia TP - 2600 AC-HR-04 Si
panificadora S.A.C.
5 Amasadora 01 Nova K -50 AP - AM - 01 Si
6 Amasadora 02 Nova KN - 50 AP - AM - 02 Si
7 Extractor eléctrico de aire 01 Kodiak fan KO-EX-12 AP -EEA-01 No
8 Extractor eléctrico de aire 02 Kodiak fan KO-EX-14 AP - EEA - 02 No
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9 Maquina selladora Advantagge machinery L-728 AP - MSA - 01 No
automatica 01

10 Maquina selladora Coretamp KT - 350D AP - MSA - 02 No
automatica 02

11 Conservadora 01 Indurama Cl - 309BL AR-CS-01 Si

12 Conservadora 02 Coldex CH10 AR -CS-02 Si

13 Conservadora 03 BSH Electrodomésticos CH40 AR -CS-03 No

14 Conservadora 04 C?)face::x CHO08 AR -CS - 04 Si

15 Camara de fermentacion 01 Casera - AF-CF-01 No

16 Camara de fermentacion 02 Casera - AF - CF-02 No

17 Ventilador Industrial 01 Imaco WEF - 2630 AP -VI-01 Si

18 Ventilador Industrial 02 Imaco WEF - 2630 AP - VI-02 Si

19 Balanza electronica Kambor ACS -20-JC21 AP - BEC - 01 No
contadora 01

20 Balanza electronica Kambor ACS -30-JC51 AP - BEC - 02 No

contadora 02

Fuente: Elaboracion propia.

26



Para determinar la evaluacion de los 20 equipos eléctricos de la empresa ALIDA se
utilizé la Ficha N° 1 (resumen), donde se especifica el historial de reparacion que ha
tenido cada equipo durante el tiempo que viene siendo utilizado desde su compra hasta
la actualidad. En el anexo 2 encontraremos detalladamente la Ficha N° 1 aplicada a
cada equipo eléctrico de la empresa ALIDA.

Tabla 5
Ficha 1: Hoja de vida de los equipos eléctricos

Ficha N° 1 PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA EMPRESA ALIDA
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony
HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS ELECTRICOS DE LA EMPRESA ALIDA
Equipos Historial de reparacién
= Descripcion:
- Se cambio el temporizador.
- Se cambio el rodaje del motor.

Codigo: AC-HR -01  Aiio: 2013 Fecha: 07 /12/2020
[ ' Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Cédigo: AC-HR-02  Aiio: 2015 Fecha: 14 /12 /2020

Descripcion:

- Se cambio el quemador.

Cédigo: AC-HR -03  Aiio: 2015 Fecha: 08 / 12 /2020
T g~ Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Coédigo: AC-HR -04  Aiio: 2014 Fecha: 14 /12 /2020
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Historial de reparacién

Equipos

*

Codigo: AR-CS-01  Aino: 2016

Descripcion:

- Se cambio el compresor.

- Se cambio el termostato.

Fecha: 08 /12 /2020

Cédigo: AR-CS-02  Aiio: 2019

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Cdédigo: AR-CS-03  Aiio: 2018

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Codigo: AR-CS-04  Aio: 2019

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Cddigo: AF - CF - 01 Afo: 2019

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

-

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Codigo: AF - CF - 02 Afio: 2019

28



Historial de reparacién

Equipos

Codigo: AP - VI-01 Aiio: 2019

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Cédigo: AP - VI - 02 Aiio: 2019

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Cddigo: AP - BEC - 01 Aiio: 2019

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Cddigo: AP - BEC - 02 Aiio: 2018

Descripcion:

- Ninguna reparacion hasta el momento.

Fecha: 14 /12 /2020

Fuente: Elaboracion propia.
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3.2 Dando respuesta al objetivo especifico 2: Determinar los equipos criticos
para el mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la empresa
ALIDA.

La cantidad de los equipos criticos fue determinada mediante una tabla
de referencia de puntajes, el cual trabaja en base al analisis de criticidad.

Tabla 6
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 7
Analisis de criticidad de los equipos eléctricos.

ANALISIS DE CRITICIDAD

Tipo Descripcién Puntaje
De 0 a 1 falla por 15 dias. 1
Tiempo de De 2 a 3 fallas por 15 dias. 2
funcionamiento De 4 a 5 fallas por 15 dias 3
De 6 fallas a mas por 15 dias 4
De 0 a1 hora por 15 dias 1
Tiempo de parada por De 2 a 3 horas por 15 dias. 2
mantenimiento De 4 a 5 horas por 15 dias. 3
De 6 horas a mas por 15 dias 4
De 0 a 1 averia por 15 dias. 1
Cantidad de averias De 2 a 3 averias por 15 dias. 2
De 4 a 5 averias por 15 dias. 3
De 6 averias a mas por 15 dias 4
Tiempo del periodo De 0 a 1 hora por 15 dias 1
analizado De 2 a 3 horas por 15 dias. 2
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De 4 a 5 horas por 15 dias.

De 6 horas a mas por 15 dias

De 0 a 1 reparacion por 15 dias.

De 2 a 3 reparaciones por 15 dias.

Numero de reparaciones - ;
De 4 a 5 reparaciones por 15 dias.

AW NP | DM ®

De 6 reparaciones a mas por 15 dias

Fuente: Elaboracion propia.

Para determinar cuales son los equipos mas criticos de la empresa
ALIDA se utilizé la Ficha N° 2, en base a los cuadros de evaluacion de
los equipos eléctricos de la empresa ALIDA, el cual lo encontramos mas
detalladamente en el Anexo 3.

Tabla 8

Ficha 02: Resumen identificacion de los puntos criticos

FICHA PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA EMPRESA ALIDA
N°02 Autor: Lozano Gabriel Josue Antony
RESUMEN IDENTIFICACION DE LOS PUNTOS CRITICOS

iTEM EQUIPO CALIFICACION PUNTAJE
01 AC - HR - 01 Critico
02 AC-HR-02 No critico 7
03 AC-HR-03 Medianamente critico 9
04 AC-HR-04 No critico 7
05 AP - AM - 01 Critico
06 AP - AM - 02 No critico 7
07 AP -EEA - 01 No critico 6
08 AP - EEA - 02 No critico 6
09 AP - MSA -01 Medianamente critico 8
10 AP - MSA -02 Medianamente critico 8
11 AR - CS-01 Critico
12 AR -CS-02 No critico 7
13 AR -CS-03 No critico 7
14 AR -CS-04 No critico 7
15 AF-CF-01 No critico 6
16 AF - CF - 02 No critico 6
17 AP -VI-01 No critico 5
18 AP - VI -02 No critico 5
19 AP -BEC-01 No critico 5
20 AP - BEC - 02 No critico 5

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 9

Ficha 3: Indicadores de Mantenimiento

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA
EMPRESA ALIDA
N° 03
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony
INDICADORES DE MANTENIMIENTO
Equipos Disponibilidad Tiempo medio  Tiempo medio DISpOthI|!dad
entre fallas para reparar por averias
70 % 2.5 horas 1.25 horas 50 %
87.5% 3 horas 1.50 horas 50 %
85.7 % 3 horas 1.50 horas 50 %

Conservadora 01

Fuente: Elaboracion propia.

La Ficha N° 03 es el resultado resumido del célculo de los indicadores de
mantenimiento preventivo aplicado a los equipos eléctricos de la empresa ALIDA, el

cual fue aplicado a los equipos criticos.
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3.3 Dando respuesta al objetivo especifico 3: Determinar las horas totales de
funcionamiento, las horas de parada por mantenimiento y la cantidad de

averias de los equipos eléctricos de la empresa ALIDA.

En la figura 12 visualizamos que la cantidad de horas totales de
funcionamiento, fue determinada mediante una encuesta que se realizo a
los 20 equipos eléctricos de la empresa ALIDA; como resultado
obtuvimos que las cuatro conservadoras tienen mas horas de
funcionamiento alcanzando las 14 horas de trabajo, los dos extractores
eléctricos de aire cuentan con 12 horas de funcionamiento, los cuatros
hornos rotativos y los dos ventiladores industriales cuentan con 10 horas
de funcionamiento, las dos amasadoras y las dos balanzas electrénicas
contadoras cuentan con 8 horas de funcionamiento, las dos méaquinas
selladoras autométicas cuentan con 5 horas de funcionamiento, a
diferencia de las dos camaras de fermentacion que solamente tienen 4

horas de funcionamiento.

HORAS TOTALES DE FUNCIONAMIENTO

12
10 II m

AC-HR-01 ®AC-HR-02 ®AC-HR-03 AC-HR-04 AP - AM - 01
EAP-AM-02 ®AP-EEA-01 "AP-EEA-02 ®mAP-MSA-01 mAP-MSA-02
AR-CS-01 AR -CS-02 AR -CS-03 AR-CS-04 ®mAF-CF-01
AF-CF-02 ®AP-VI-01 AP -VI-02 mAP-BEC-01 ®mAP-BEC-02

o N B~ OO

Figura 12. Horas totales de funcionamiento.
Fuente: Elaboracion propia.
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En la figura 13 visualizamos que la cantidad de horas de parada

por

mantenimiento, fue determinada mediante una encuesta que se realizé a

los 20 equipos eléctricos de la empresa ALIDA; como resultado

obtuvimos que el horno rotativo 1 y 3, la maquina selladora automatica

1y 2 tienen més horas de parada por mantenimiento alcanzando las 3

horas de trabajo, el horno rotativo 2 y 4, la conservadora 1, 3 y 4 cuentan

con 2 horas de parada por mantenimiento, a diferencia de la amasadora 1

y 2, el extractor eléctrico de aire 1y 2, la conservadora 2, la camara de

fermentacion 1y 2, el ventilador industrial 1 y 2, la balanza electronica

contadora 1 y 2 que solamente tienen 1 hora de parada

mantenimiento.

HORAS DE PARADA POR MANTENIMIENTO

)
25

15

1

Al

AC-HR-01 ®AC-HR-02 ®AC-HR-03 AC-HR-04 AP -
EAP-AM-02 ®mAP-EEA-01 "AP-EEA-02 mAP-MSA-01 mAP-
AR-CS-01 AR -CS-02 AR -CS-03 AR-CS-04 ®AF-
AF-CF-02 ®AP-VI-01 AP-VI-02 w®AP-BEC-01 ®mAP-

Figura 13. Horas de parada por mantenimiento.
Fuente: Elaboracion propia.
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En la figura 14 visualizamos que la cantidad de averias, fue determinada
mediante una encuesta que se realizé a los 20 equipos eléctricos de la
empresa ALIDA; como resultado obtuvimos que el horno rotativo 1, la
amasadora 1y la conservadora 1 tienen 2 averias, a diferencia del horno

rotativo 3 que solo cuenta con 1 averia.

CANTIDAD DE AVERIAS

2
15
1
05
0

AC-HR-01 ®mAC-HR-03 AP - AM - 01 AR -CS-01

Figura 14. Cantidad de averias.
Fuente: Elaboracion propia.
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3.4 Dando respuesta al objetivo especifico 4: Establecer el plan de
mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos para la empresa

ALIDA.
Tabla 10

Ficha 4: Instructivo de mantenimiento

FICHA N° 4 PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA EMPRESA ALIDA
(resumen) Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Indicaciones de mantenimiento

Equipos

T o Desconecte el equipo después de usar el equipo.

e Limpieza y desinfeccion general, serd realizado
todos los dias de uso.

e Mantenimiento y limpieza del quemador, sera
realizado cada tres meses.

e Mantenimiento y lubricacion a motores, sera
realizado cada tres meses.

Duracion: 2 horas

e Remueva los materiales no deseados sobre el tazén
con un trapo limpio.

e Desenchufe siempre la maquina cuando realice
labores de mantenimiento y limpieza.

e Limpie el panel con un trapo y un poco de agua.

e Lubrique los boleros cada tres meses.

Duracion: 30 minutos

e  Verificar sentido de rotacion del motor.

o Verificar que no existan vibraciones excesivas.
e  Ajuste de tornilleria en general.

e Limpieza del motor.

Duracion: 30 minutos

e La méaquina selladora Automaética debe revisarse
diariamente para verificar su limpieza general.
e Debe revisarse las correas transportadoras que estén

alineadas.
e Revisar que el eje del empacado este a bien
asegurado.
e Revisar que las cuchillas de corte tengan un buen
filo.
Maquina selladora automatica Duracién: 1 hora
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Equipos Indicaciones de mantenimiento

e Para realizar las labores de limpieza del aparato es
necesario desconectarlo previamente de la red.

e Paralimpiar todo el aparato utilice agua tibiay jab6n
neutro con una esponja o bayeta.

e No utilice productos abrasivos, disolventes,
limpiadores de metales o detergentes no diluidos.

Conservadora Duracion: 30 minutos

e Realizar la limpieza diaria de la cAmara de
fermentacion.
e Revisar que las lamparas estén en buen estado.

Duracion: 30 minutos
e Desconectar de la corriente antes del
mantenimiento.
e Revisar que las tapas estén bien ajustadas.
e Revisar que la hélice este a bien ajustada.

Ventilador industrial Duracién: 30 minutos

e Examinar el exterior del equipo y evaluar su
condicién fisica general.

e Verificar la limpieza de las cubiertas y el ajuste de
las mismas.

e  Probar el cable de conexion y su sistema de acoples.
Comprobar que se encuentran en buenas
condiciones y que estan limpios.

e Revisar que este a bien calibrada la balanza
electronica contadora.

Balanza electronica contadora Duracién: 30 minutos

Fuente: Elaboracion propia.

El la Ficha N° (resumen) podemos observar los instructivos de mantenimiento
aplicados a cada equipo eléctrico de la empresa ALIDA. En el anexo 4 encontraremos

detalladamente la Ficha N° 4 aplicada a cada equipo eléctrico de la empresa ALIDA.
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4. Andlisis y discusion

4.1 Losresultados de la evaluacion del estado actual de los equipos eléctricos
en la empresa ALIDA, nos arroj6 los siguientes datos: que la empresa
ALIDA no cuenta con un plan de mantenimiento preventivo para sus 20
equipos eléctricos, que después de realizar el llenado de la Ficha N°1
encontramos las averias que tuvieron los equipos eléctricos durante su

periodo de andlisis que fue de 15 dias.

Los resultados obtenidos concuerdan con las conclusiones del autor Polo,
O. en el antecedente 5; denominado disefio de un plan de mantenimiento
para los equipos de la planta de produccion de la empresa SOLUCIONES
DE INGENIERIA Y MECANIZADOS S.AS. LA JAGUA DE
IBIRICO, CESAR; donde en su primera conclusién da a conocer que la
empresa SOLUCIONES DE INGENIERIA Y MECANIZADOS S.A.S.
LA JAGUA DE IBIRICO, CESAR no posee un plan de mantenimiento
y también se establecié informacion técnica necesaria para la gestion de
mantenimiento, mediante la realizacion de un inventario en el cual se
identificaron 36 maquinas y equipos, debido a esto se lleva a cabo el
diligenciamiento de las fichas técnicas las cuales generan mayor
conocimiento de las maquinas y equipos con los que cuentan en la planta

de produccion.

A diferencia del autor Espinoza, M. en el antecedente 10, denominado
mejora del plan de mantenimiento preventivo para incrementar la
disponibilidad de los buses de la empresa de TRANSPORTES ALLIN
GROUP JAVIER PRADO S.A; donde en su primera conclusién nos
indico que el plan de mantenimiento preventivo actual, comparando con
el anterior plan de mantenimiento tenia un promedio de disponibilidad

de 88%, se llegb a obtener un promedio de disponibilidad de 92%.
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4.2

4.3

Los resultados de la cantidad de los equipos criticos para el
mantenimiento preventivo de los equipos eléctricos de la empresa
ALIDA, es de tres; esto se lleg6 a obtener debido al andlisis de criticidad

aplicado en base a puntajes, el cual se desarroll en la Ficha N°2.

Los resultados obtenidos concuerdan con las conclusiones del autor
Montoya, S. en el antecedente 9; denominado disefio de un plan de
mantenimiento preventivo para la empresa ESTRUCTURAS DEL
KAFEE; donde en su segunda conclusion nos indicé que su seleccion de

equipos criticos también fue el que era el mas influyente.

A diferencia del autor Buelvas, C., & Martinez, K. en el antecedente 8,
denominado elaboracion de un plan de mantenimiento preventivo para la
maquinaria pesada de la empresa L&L, donde en su segunda conclusion
nos indic6 que tiene una maquina que es la mas critica de todas donde su

problema més critico es el de roturas de mangueras.

Como ultimo resultado se establecio el plan de mantenimiento preventivo
mediante los instructivos de mantenimiento en donde se indic6 el
mantenimiento que debe tener cada equipo eléctrico y el tiempo de

demora del mantenimiento preventivo.

Los resultados obtenidos concuerdan con las conclusiones del autor
Montealegre, N. en el antecedente 4; denominado disefio de un plan de
mantenimiento preventivo para los equipos de los laboratorios
pertenecientes a la Facultad De Ingenieria Mecénica De la Universidad
Tecnolodgica De Pereira; en donde en su penultima conclusion nos indico
que se genero unas rutas y rutinas de mantenimiento preventivo para cada
unidad requerida, las cuales contienen unas tareas basicas de
mantenimiento establecidas en concordancia a las solicitudes de los

encargados de cada laboratorio debido a que son ellos los que conocen

39



las necesidades de los equipos porque trabajaron prolongadamente con
dichos equipos 0 maquinas.

A diferencia del autor Diaz, M. en el antecedente 7, denominado disefio
de un plan de mantenimiento preventivo para la maquinaria pesada de la
empresa EQUIPOS TECNICOS DE COLOMBIA ETECOL SAS; nos
indico que se implementara el mantenimiento preventivo existente a
diferencia de mi resultado en donde se establecio un plan de
mantenimiento preventivo para la empresa ALIDA la cual no poseia

ningun plan de mantenimiento.
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5. Conclusiones

5.1

5.2

5.3

5.4

Se lleg6 a la conclusion de que la empresa ALIDA no cuenta con un plan
de mantenimiento preventivo para sus 20 equipos eléctricos, al haber
evaluado su estado actual se encontraron que algunos equipos eléctricos

tienen més de 1 averia.

Se concluyé que, de los 20 equipos eléctricos, tres de ellos se encuentran
en estado critico. El personal a cargo del mantenimiento de los equipos
eléctricos debe ser capacitados ya que, debido a la falta de conocimiento
en el mantenimiento de los equipos eléctricos criticos, se disminuyo su

disponibilidad en un 15%.

Se concluy6 que los 20 equipos eléctricos, las conservadoras tienen mas
horas de funcionamiento llegando a las 14 horas de trabajo, a diferencia
de las camaras de fermentacion que solo funcionan por 4 horas, los demas
equipos tales como los extractores eléctricos de aire trabajan por 12
horas, los hornos rotativos y los ventiladores industriales solo trabajan
por 10 horas, las amasadoras y las balanzas electronicas contadores
trabajan por 8 horas y las maquinas selladoras automaticas funcionan por
5 horas; en cuanto a las horas de parada por mantenimiento tenemos que
el horno rotativo (1 y 3) y la maquina selladora automatica (1 y 2),
alcanzan las 3 horas de mantenimiento, a diferencia del horno rotativo (2
y 4) y la conservadora (1, 3 y 4) que solo tienen 2 horas de
mantenimiento, siendo que los equipos restantes alcanzan tan solo 1 hora
de mantenimiento; por ultimo, tenemos que el horno rotativo 1,
amasadora y la conservadora 1, solo tienen 2 averias a diferencia del
horno rotativo 3 que solo tiene 1 averia, con respecto a los demas equipos

No se encontraron ninguna averia.

Se establecio el plan de mantenimiento preventivo para los equipos

eléctricos, donde se indica los instructivos de mantenimiento.
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6. Recomendaciones

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Se recomienda que, la empresa ALIDA, tenga un plan de mantenimiento
preventivo, para llevar un mejor control de sus 20 equipos eléctricos para

aumentar su disponibilidad.

Se recomienda que, los equipos que se encuentran en estado critico sean
revisadas segun el plan de mantenimiento establecido y aplicarlo

correctamente, para aumentar su tiempo de vida util.

Se recomienda que, tengan un horario adecuado para el buen
funcionamiento del equipo y asi no sobre esforzarlo, por ultimo, aplicar
adecuadamente el mantenimiento preventivo para mejorar el

funcionamiento del equipo.

Se recomienda que, el plan de mantenimiento preventivo se lleve en un

completo orden, siguiendo las instrucciones indicadas.

Se recomienda capacitar al personal sobre el uso de los equipos eléctricos
de la empresa ALIDA.
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ENCUESTAN°1:

DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

. Nombre de laempresa : __ ALIDA

. Gerente general . ALIDA NILLANUVEVA QuiTAND
. Departamento . ANCASH

. Provincia . SANTA

. Distrito . NUENO CHImBOTE

. Direccién . URB. NICOLAS CARATEA

. ¢Qué tipo de produccion tiene la empresa?
a) Pesquera
b) Metal-mecanica
% Alimentaria
d) Farmacéutica
. ¢Con cuantos equipos cuenta la empresa?
a) 1-5
b) 5-10
c) 10-15
p( Mayor de 15

. ¢Todos los equipos son eléctricos?

X si

b) No

¢ ﬂc)

. EN ENERGIA
Reg. Cologlo éa ngeniaros CF N 16342
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10. ;Qué equipos se utilizan en la empresa?

INVENTARIO DE LOS EQUIPOS DE LA EMPRESA “.. A4/ 0A. _»
N° de equipo Area de trabajo Equipos eléctricos Cantidad
Equipo-1 | A. pe (ocaen | Horno Ro7ATIVO ¢
Equipo-2 |4 pe pPeopcccin | AMHAS ADORA Z
Equipo-3 |4, D€ provecicv |ExTRACTOR ELEC. DE MiRE| T
Equipo-4 |4 pe Peopccidn  |MAR. SELLADORA AVTOMAT| 2
Equipo+5 |5 0e ReFPIerAN)| CONSER VADOR Y
EQuipo-6 |4 pg reementhcdv|CAMIARA DE FERMENTACIAN 2
Equipo -7 |A.pg propuccion | NENTILADOR iNDUSTRIAL 2
Equipo-8 | 4. pE PRODUCCION|BALANZA ELECTEONIA oNT. Z
Equipo - 9
Equipo - 10
Equipo - 11
Equipo - 12
Equipo - 13
Equipo - 14
Equipo - 15
Equipo - 16
Equipo - 17
Equipo - 18
Equipo - 19
Equipo - 20
11. ;La empresa cuenta a la actualidad con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si
74 No
/ \ Fecha: 21{/’”/2020

1
/W55, EN ENERGIA
Reg. Colegio de ngeniaros CIP N' 166442
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ENCUESTA N° 2:
INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _EMPEESA  ALIDA Fecha: Zb /41 | 2020

Nombres: JORGE LulS ANASTACIO JUAREZ

* HORNO ROTATIVO N .0

1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la méquina?

a) Contratista )ﬁlngeniero ¢) Técnico d) Operario
2. (Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?

a) Si WNo
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?

a) 8 horas )Q 10 horas ¢) 12 horas d) 14 horas
4, ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

a) 1 hora b) 2 horas }{3 horas d) 4 horas
5. (Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

a) Oalhora b) 2 a 3 horas X4 a 5 horas d) 6 horas
6. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0 averias b) 1 averia )4 2 averias d) 3 averias
7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?

a) Oal hora )QZ a 3 horas ¢) 4 a 5 horas d) 6 horas
8. ¢Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0 averias b) 1 averia ){2 averias d) 3 averias
9. ¢(Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

a) 0 DI 2 93

/> !

/
/ ///.
/r"
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPRESA  ALIDA Fecha: 26 /41 2020

Nombres: JORGE Luis ANAsTACLD IVAREZ

* HORNO ROTATIVON°..ZZ,
1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?
a) Contratista )(j Ingeniero ¢) Técnico d) Operario
2. (Cuenta la méquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si )foo
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la méquina?
a) 8 horas }1 10 horas ¢) 12 horas d) 14 horas
4. ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
a) 1 hora ){2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. (Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
):1 0alhora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a 5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacién?
‘*fQ 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?
)6\ 0 al hora b) 2 a 3 horas c)4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?
ﬁ 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

7{ 0 b) 1 )2 d)3

/ '!;‘f % i .ENERGM
Pog. aliio an gasieres CP K 5400
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar:

EMPRESA  ALIODA Fecha:

26 /41 | 2020

Nombres: JORGRE€ JUIS  AWASTACLO  JUARE?2

* HORNO ROTATIVON° .72

L

(Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista )55 Ingeniero c) Técnico

d) Operario

(Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?

a) Si i No
(Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?

a) 8 horas >u{ 10 horas ¢) 12 horas

d) 14 horas

¢Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

a) 1 hora b) 2 horas )6;3 horas

d) 4 horas

(Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

a) Oal hora )42 a 3 horas ¢) 4 a5 horas
(Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0 averias }() 1 averia c) 2 averias
(Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?
a) 0al hora ‘}a§2 a3 horas ¢) 4 a 5 horas
(Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0 averias )(ﬁ 1 averia ¢) 2 averias

(Cuantas veces ha sido reparada la méquina?

a) 0 )Ql )2

d) 6 horas

d) 3 averias

d) 6 horas

d) 3 averias

d)3

4 Xy

s
W /ZK»
e
"~ INGEN ENERGIA

Reg. Colegio de Ingenieros CIP N* 168442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPRESA  ALIDA Fecha: 26 /41 | 2020
Nombres: JOR(RE LUIS  ANASTACLO JUAREZ
«  HORNO ROTATIVO N .01,

1. ¢Persona encargada del manten

a) Contratista )Q;Ingeniero c) Técnico d) Operario
2. (Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si KiNo
3. ¢(Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?
a) 8 horas >ﬁ 10 horas c) 12 horas d) 14 horas
4. ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
a) 1hora )ﬁ 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. ¢Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
76\ 0a 1 hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?
>Q 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?
b) 2 a 3 horas c¢) 4 a 5 horas d) 6 horas

/& 0 al hora

imiento de la maquina?

8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

>ﬁ 0 averias

9. ¢(Cuantas veces ha sido reparad

7&0

b)1

b) I averia

c) 2 averias d) 3 averias
a la maquina?

)2 d)3

VA

NG EN ENERGIA
Reg. Caleglo do Ingenieros CIP N* 5844
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPRESA ALIPA Fecha:

26 1M1 | 2020

Nombres: PITER  LOvis MORAN (GARRLEL

« AMASADORA N .07,

1.

(Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico

)if Operario

(Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?

a) Si %No

(Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?

7() 8 horas b) 10 horas ¢) 12 horas

d) 14 horas

4. ;Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

5.

)Q 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas

d) 4 horas

(Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

a) 0alhora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas
(Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0averias b) 1 averia )(f 2 averias
(Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?
a) Oalhora )42 a 3 horas ¢) 4 a 5 horas
(Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0averfas b) 1 averia ){2 averias

(Cuantas veces ha sido reparada la méquina?

a) 0 b1 2

)Q 6 horas

d) 3 averias
d) 6 horas
d) 3 averias

‘d)3

i

'
‘ AN CARLOS

EN/ENERGIA

Reg. Coleglodo ngenircn CP
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: EMPRESA  ALIDA Fecha: 26 /11 | 2020

Nombres: PITER  Jouis MORAN GABRIEL

* AMASADORA N ..7Z.
1. (Persona encargada del mantenimiento de la maquina?
a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico )KfOperario
2. ;Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si WNo
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la méquina?
)g( 8 horas b) 10 horas ¢) 12 horas d) 14 horas
4. ;Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
>{Z 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. ¢Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
}4 0a 1 hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuantas averias ha tenido la méquina en operacion?
‘){j 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuéntas horas de parada por averias tiene la méquina?
7{ 0al hora b) 2 a 3 horas c)4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?
}{- 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

)6 0 b)1 c)2

56



INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ ENMPRESA ALILA Fecha: 26 /41 | 2020

Nombres: Cius7Avo BueGp PAMOS

» EXTRACTOR ELECTRICO DE AIRE N° .21,
1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?
a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico M'Operario
2. ¢Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si '/b(No
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la méquina?
a) 8 horas b) 10 horas X 12 horas d) 14 horas
4. ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
76 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. (Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
)6 0a 1 hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?
}({ 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?
3{ 0Oalhora  b)2a3horas ¢)4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuéntas averfas ha tenido la maquina en operacion?
\;{) 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la méquina?

)ﬁo b) 1 ¢)2 d)3

Reg. Coleglo de Ingenleros CIP N° 168442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPEESA  ALIDA Fecha: <6 | 41 | 2020

Nombres:  Cies7TAVO  BuRGA  RAMOS

* EXTRACTOR ELECTRICO DE AIRE N° .92,
1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico ﬁ(Operario

IS

¢(Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si )Q No
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?

a) 8 horas b) 10 horas )q 12 horas d) 14 horas
4. (Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

'}1 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. ¢Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

)ri 0a 1 hora b) 2 a 3 horas ¢)4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacién?

’%ﬁ 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?

){ 0 a1 hora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a § horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacién?
){1 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuéntas veces ha sido reparada la méquina?

)6 0 b)1 0)2 d)3

~ ING. ENENERGIA
Reg. Coleglo da Ingealeros CIP N* 168442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ CMPRESA ALIDA Fecha: 26 /44 | 2020

Nombres: WENDY TApipA  (GiAzpiel LE ON

1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la méquina?
a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico )(I Operario
2. (Cuenta la méquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si )ﬁ'No
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la méquina?
a) 2 horas b) 3 horas c) 4 horas 31(5 horas
4. ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
a) 1hora b) 2 horas x3 horas d) 4 horas
5. ¢Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
}{ 0alhora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a 5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?
ﬂ 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias
7. ¢Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?
ﬂ 0a1hora b) 2 a3 horas ¢) 4 a 5 horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?
70 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuéntas veces ha sido reparada la maquina?

)tio b)1 02 d)3

e e Emu CARLOS
. EN ENERGIA
Reg. Coleglo d Ingeniaros CI N 168442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: E/VIPEEIF  ALIDA Fecha: £6 /41 | 2020

Nombres;: WENLY TADIPA (GABEIEC LE o

* MAQUINA SELLADORA AUTOMATICA N° bz,

1.

(Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico X Operario
(Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
8) Si S No

. ({Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?
a) 2 horas b) 3 horas ¢) 4 horas ){fS horas
(Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
a) 1hora b) 2 horas )43 horas d) 4 horas
(Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
)Kf Oalhora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas

6. (Cuantas averias ha tenido la méquina en operacion?

7()‘\ 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias

7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?

)Q' 0a1lhora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a S horas d) 6 horas
8. (Cudntas averias ha tenido la maquina en operacion?

>Q, 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias
9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

){0 b) 1 0)2 d)3

‘ EN ENERGIA
Reg. Colegio de Ingenieros CIP N° 168442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar:

EMPRESP _ ALIDA Fecha: 26 |41/ 2020

Nombres: JOBGIE  LUIS  ANASTACLD It vAREZ

+ CONSERVADORNe .01

L

(Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista /‘ﬁilngeniero c) Técnico d) Operario
(Cuenta la méquina con un plan de mantenimiento preventivo?

a) Si )kﬁ No

({Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?

a) 8horas b) 10 horas c) 12 horas ){14 horas
(Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

a) | hora )62 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
(Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

a) Oal hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas %6 horas
(Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0 averias b) 1 averia )(1'2 averias d) 3 averias
(Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?

a) Oalhora )Q 2 a3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
(Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?

a) 0 averias b) 1 averia 7() 2 averias d) 3 averias

(Cuéntas veces ha sido reparada la maquina?

a) 0 b1 yjz d)3

“"ING, EN ENERGIA
Reg. Colegio de Ingeniaros CIP N° 163442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPRESA  AULDA Fecha: 26 |41 | 2020
Nombres: JOR-GE  LULS ANAS TACO JUARER

» CONSERVADORN°..0Z

1.

(Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista }Q Ingeniero ¢) Técnico d) Operario
(Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si }Q No
¢{Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?
a) 8 horas b) 10 horas c) 12 horas XM horas
(Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

)( 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas

5. (Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

}4 0a 1 hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas

6. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

)(} 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias

7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?

}{ 0al hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la méquina en operacion?

/')4 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias

(Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

9.

7{0 b) 1 02 d)3

AN

"~ING.EN ENERGIA
Reg.Coleglo doIngeniaros CIP N* 16842
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar:  EMPRESA  ALIDA Fecha: 26 /44 / 2020

Nombres: JSORGE LUIS  ANASTARCLO ¢ AREZ

1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista )6 Ingeniero ¢) Técnico d) Operario
2. (Cuenta la méquina con un plan de mantenimiento preventivo?

a) Si i No
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la méquina?

a) 8 horas b) 10 horas c) 12 horas ){14 horas
4. ;Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

a) 1hora )§'2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. (Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

?(' 0alhora b) 2 a 3 horas ¢)4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?

% 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?

){ 0al hora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?

ﬂ 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la méquina?

}{o b)1 0)2 d)3

”"m :
Reg. Colegio d
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar. _ EMPRESA SHLA Fecha: Z6 |1 | 202D

Nombres: JORGE LulS ANASTACLD JUAREZ

= CONSERVADORN’..01.
1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la méquina?
a) Contratista )Q Ingeniero ¢) Técnico d) Operario
2. (Cuenta la méquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si JNo
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la méquina?
a) 8 horas b) 10 horas ¢) 12 horas )4‘14 horas
4. (Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
a) 1 hora %2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. (Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
><} 0al hora b) 2 a 3 horas c) 4 a 5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?
){ 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?
}6\ 0 a1 hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacién?
‘ﬂ 0 averias b) | averia c) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

)4‘ 0 b)1 ¢)2 d)3

“" ING:EN ENERGIA
Fg. Colagio do Ingeaiaros CIP N° 16842

64



INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPRESA  FLILA Fecha: 26 | 41/ 2020

Nombres: EDVARD (GROWERT _GIRECIA  PAMOS

» CAMARA DE FERMENTACION N° ...
1. (Persona encargada del mantenimiento de la maquina?
a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico ){fOperario
2. (Cuenta la méquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si )Lﬁ No
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?
a) 3 horas /\64 horas ¢) 5 horas d) 6 horas
4. ;Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
\fd 1 hora b) 2 horas c) 3 horas d) 4 horas
5. (Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
7{( 0al hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacién?
'ﬂ 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la méquina?
7(5 0al hora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?
}{, 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

/':40 b) 1 0)2 d)3

AL
JUAN CARLOS

ENERGIA

Reg. Coleglo de Ingenisros CIP N* 168442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar:  CMVIPRESA ALIDA Fecha: 26 | 41/2020

Nombres: ELPVARD  GroweRT  GARCIA EAMoOS

1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?
a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico )KS:Operario
2. (Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si )(No
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?
a) 3 horas ){.4 horas ¢) 5 horas d) 6 horas
4. ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
%\ 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. ¢Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
)1 0al hora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?
";6 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?
)Q 0al hora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?
}6\ 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuéntas veces ha sido reparada la maquina?

/Xo b1 ¢)2 )3

BLA3 g
ING. EN ENERGIA
Coleglo d Ingenderos C1p N 15344
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPRESA ALIOA Fecha: 26 | | 2020

Nombres: (%us7ANO BURGA _PAMIOS

1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?
a) Contratista b) Ingeniero c) Técnico % Operario
2. (Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si XNo
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la méquina?
a) 8horas }(i 10 horas ¢) 12 horas d) 14 horas
4. ;Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?
x 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. (Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
'\A 0Oa I hora b) 2 a3 horas ¢) 4 a 5 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?
\ﬂ 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuéntas horas de parada por averias tiene la maquina?
w 0al hora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?
\70 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

)43 0 b1 0)2 d)3

/
/

/A
11\

a@@, LS JOANCARDOS
ING. EN ENERGIA

Reg. Colegio da Ingealeros CIP N* 16842

/
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
Datos de la persona encuestada
Lugar: _ CMPREA  ALLA Fecha: 26 | 11 /2020
Nombres: (uss7AVO  BURGA  PAMOS

* VENTILADOR INDUSTRIAL N° OL

1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico }{Operario
2. (Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?

a) Si HNo
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?

a) 8horas )6 10 horas c) 12 horas d) 14 horas
4. ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

)( 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas
5. (Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

P{, 0al hora b) 2 a 3 horas c) 4 a5 horas d) 6 horas
6. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacién?

'7(( 0 averfas b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?

}6‘ 0al hora b) 2 a 3 horas c)4 a5 horas d) 6 horas
8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

}( 0 averias b) 1 averia c) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

}do b) 1 02 E

ING. EN ENERGIA
Reg. Coleglo da Ingeaiaros CIP N* 158442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Fecha: 26 | 4 | 2020

Lugar: _ EMPRESA  ALIOA
Nombres: MnERVA YESS1CA

CABRIEC JEON

1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la maquina?

a) Contratista

b) Ingeniero

2. (Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?

a) Si

)(5‘ No

3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?

x 8 horas

b) 10 horas

4. ;Cuantas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

X 1 hora

b) 2 horas

5. ¢Cuantas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?

\)Q' 0alhora

b) 2 a 3 horas

¢) Técnico W) Operario
c) 12 horas d) 14 horas
¢) 3 horas d) 4 horas
c) 3 a4 horas d) 6 horas

6. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacién?

x 0 averias

b) 1 averia

c) 2 averias d) 3 averias

7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la maquina?

‘7{ 0alhora

b) 2 a 3 horas

¢) 4 a 5 horas d) 6 horas

8. (Cuantas averias ha tenido la maquina en operacion?

>Q 0 averias

b) 1 averia

c) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

}(0

b)1

c)2 d)3

/ (‘ N1l

21 LI
EL/BLAS JUAN CARLOS

ING. EN ENERGIA
Rep Coleiodengeseros CP " 168442
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Datos de la persona encuestada

Lugar: _ EMPRESHA _ALIPLA Fecha: 26 /#H | 2020

Nombres: NMIMWERVA YESSIA  GABREL LEOW

* BALANZA ELECTRONICA CONTADORA N° OZ
1. ¢Persona encargada del mantenimiento de la méquina?
a) Contratista b) Ingeniero ¢) Técnico )’)’Operario
2. (Cuenta la maquina con un plan de mantenimiento preventivo?
a) Si )(fNo
3. (Qué tiempo total de funcionamiento tiene la maquina?
>§ 8 horas b) 10 horas ¢) 12 horas d) 14 horas
4. (Cuéntas horas de parada por mantenimiento tiene la maquina?

7{1 1 hora b) 2 horas ¢) 3 horas d) 4 horas

N

(Cuéntas horas totales del periodo analizado tiene la maquina?
‘?( Oal hora b) 2 a 3 horas ¢) 3 a4 horas d) 6 horas
6. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacién?

7(5 0 averias b) 1 averia ¢) 2 averias d) 3 averias
7. (Cuantas horas de parada por averias tiene la méquina?

% 0al hora b) 2 a 3 horas ¢) 4 a 5 horas d) 6 horas
8. (Cuéntas averias ha tenido la maquina en operacion?
){ 0 averias b) I averia ¢) 2 averias d) 3 averias

9. (Cuantas veces ha sido reparada la maquina?

)Q' 0 b) 1 0)2 d)3

ING. EN ENERGIA
Reg. Colglo do Ingeriros CI N 153447
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PANEL FOTOGRAFICO

Figura 15. Encuesta realizada al gerente general.

Fuente: Elaboracion propia.

Figura 16. Encuesta realizada al personal de la empresa
Fuente: Elaboracion propia.
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Figura 17. Encuesta realizada al personal de la empresa

Fuente: Elaboracion propia.

Figura 18. Encuesta realizada al personal de la empresa ALIDA.

Fuente: Elaboracion propia.
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Figura 19. Encuesta realizada al personal de la empresa ALIDA.
Fuente: Elaboracion propia.

Figura 20. Encuesta realizada al personal de la empresa ALIDA.
Fuente: Elaboracion propia.
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Figura 21. Encuesta realizada al personal de la empresa ALIDA.
Fuente: Elaboracion propia.
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ANEXO 2
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:

Horno Rotativo N° 01

CODIGO:
AC - HR - 01

MARCA:
Incer Peru

MODELO:

AREA DE COCCION:

ANO:

4.7 m? 2013

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:
1.18m

ALTO:
2.27Tm

LARGO:
1.78 m

PESO:
1020 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

10 horas

FECHA DE INSTALACION:

2014

HOJA DE VIDA:
N° 1

CATALOGO:

No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 1.95 Kw 380 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Trifasico -

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Incer Peru Lima

DIRECCION: TELEFONO:

Mz. H1 Lt. 3 parcela Il Parg. Ind. Villa El Salvador

(511)287-2213

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

EMPRESA ALIDA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:

Horno Rotativo N° 02

CODIGO:
AC - HR - 02

MARCA:
Industrias JR

MODELO:
Km - 18

AREA DE COCCION:
4.6 m?

ANO:
2015

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:
1.20m

ALTO:

2.00m

LARGO: PESO:

1.70m

1025 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

10 horas

FECHA DE INSTALACION:

2015

HOJA DE VIDA:
N° 2

CATALOGO:
No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR:

POTENCIA:

1.95 Kw

TENSION ELECTRICA:

380 v

FRECUENCIA:
60 Hz

FASES:

Trifasico

VELOCIDAD:

DATOS DEL FABRICANTE

NOMBRE:

Industrias JR S.R.L.

CIUDAD:

Lima

DIRECCION:

Coop. M. Luzuriaga Mz — D Lt.28 Lima 36

TELEFONO:

(01) 387 8493

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:

Horno Rotativo N° 03

CODIGO:
AC - HR - 03

MARCA:
Nova

MODELO:
Max 1000

AREA DE COCCION:

ANO:

4.7 m? 2015

DIMENSION

ES DEL EQUIPO

ANCHO:
1.18m

ALTO:
2.27Tm

LARGO:
1.78 m

PESO:
1020 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

10 horas

FECHA DE INSTALACION:

2015

HOJA DE VIDA:
Ne 3

CATALOGO:

Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR;: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 1.95 Kw 380 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Trifasico -

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Nova Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Av. Salaverry 1029 — Jesls Maria (01) 614 4900

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:

Horno Rotativo N° 04

CODIGO:
AC - HR - 04

MARCA:

Tecnologia Panificadora S.A.C.

MODELO:
TP - 2600

AREA DE COCCION:

ANO:

4.7 m? 2014

DIMENSION

ES DEL EQUIPO

ANCHO:
1.62m

ALTO:
240 m

LARGO:
220m

PESO:
1400 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

10 horas

FECHA DE INSTALACION:

2014

HOJA DE VIDA:
N° 4

CATALOGO:

Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR:

POTENCIA:

1.95 Kw

TENSION ELECTRICA:

220v

FRECUENCIA:
60 Hz

FASES:

Trifasico

VELOCIDAD:

DATOS DEL FABRICANTE

NOMBRE:

Tecnologia Panificadora S.A.C.

CIUDAD:

Lima

DIRECCION:

Calle Argel 121 Urb. Los Portales de Javier Prado 1l Etapa Ate.

TELEFONO:

998 910 063

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO: CODIGO:

Amasadora N° 01 AP - AM - 01
MARCA: MODELDO:

Nova K -50
CAP. MAX EN MASA: ANO:

80 kg 2018
DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO: ALTO:

0.80m 1.35m
LARGO: PESO:

1.28m 352 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

8 horas

FECHA DE INSTALACION:

2018

HOJA DE VIDA:
Ne5

CATALOGO:

Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR;: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

29008566 4/6 Kw 380 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Trifésico 850 — 1200 rpm

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Nova Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Av. Salaverry 1029 — Jesls Maria (01) 614 4900

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO: cODIGO:

Amasadora N° 02 AP - AM - 02
MARCA: MODELO:

Nova KN - 50
CAP. MAX EN MASA: ANO:

50 kg 2019
DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO: ALTO:

0.80m 1.35m
LARGO: PESO:

1.24m 400 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

8 horas

FECHA DE INSTALACION:

2019

HOJA DE VIDA:
N° 6

CATALOGO:

Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR;: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

012139 3/4.5 Kw 380 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Trifésico 850 — 1700 rpm

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Nova Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Av. Salaverry 1029 — Jesls Maria (01) 614 4900

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

EMPRESA ALIDA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:
Extractor eléctrico de aire N° 01

CODIGO:
AP - EEA - 01

MARCA:
Kodiak Fan

MODELO:
KO-EX-12

CAP. DE EXTRACCION:

ANO:

16.4 m3/m 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:

ALTO:

400 mm 340 mm

LARGO:

PESO:
200 mm

4.00 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

12 horas

FECHA DE INSTALACION:
2019

HOJA DE VIDA:
Ne 7

CATALOGO:
No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 50 w 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofésico 1400 rpm

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Kodiak Fan México

DIRECCION: TELEFONO:
Av. José Vasconcelos #316 Ote. P2 Loc 17, Col. Privada Sierra (811) 919 9555
Madre, San Pedro Garza Garcia, Nuevo Leén.

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

EMPRESA ALIDA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:
Extractor eléctrico de aire N° 02

CODIGO:
AP - EEA - 02

MARCA:
Kodiak Fan

MODELO:
KO-EX-14

CAP. DE EXTRACCION:

ANO:

16.4 m3/m 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:

ALTO:

430 mm 370 mm

LARGO:

PESO:
230 mm

4.30 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

12 horas

FECHA DE INSTALACION:
2019

HOJA DE VIDA:
N° 8

CATALOGO:
No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 80w 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofésico 1400 rpm

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Kodiak Fan México

DIRECCION: TELEFONO:
Av. José Vasconcelos #316 Ote. P2 Loc 17, Col. Privada Sierra (811) 919 9555
Madre, San Pedro Garza Garcia, Nuevo Leén.

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO: Maquina Selladora CODIGO:
Automatica N° 01 AP - MSA - 01

MARCA: MODELO:
Advantagge Machinery L-728

ANCHO DE BANDA: ANO:
508 mm 2018

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO: ALTO:
1020 mm 1600 mm

LARGO: PESO:
1830 mm 620 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL: FECHA DE INSTALACION:
5 horas 2018
HOJA DE VIDA: CATALOGO:
N° 9 No
CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO
N° DE MOTOR;: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:
- 3 Kw 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:
60 Hz Monofasico -
DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Advantagge Machinery Cali
DIRECCION: TELEFONO:
Cra. 1 No. 20 — 40 Barrio San Nicolas Colombia 318 366 5031

OBSERVACIONES
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA

TECNICA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES
EQUIPO: Maquina Selladora CODIGO:
Automatica N° 02 AP - MSA - 02
MARCA: MODELO:
CORETAMP KT -350D
ANCHO DE BANDA: ANO:
508 mm 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO: ALTO:
770 mm 1450 mm
LARGO: PESO:
4020 mm 650 kg
TIEMPO DE OPERACION
JORNADA LABORAL: FECHA DE INSTALACION:
5 horas 2019
HOJA DE VIDA: CATALOGO:
N° 10 No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 2.6 Kw 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofasico -

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: PAIS:
CORETAMP China
DIRECCION: TELEFONO:
salev@coretamp.com 86 0757 818 02685

OBSERVACIONES
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mailto:salev@coretamp.com

FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO: CODIGO:
Conservadora N° 01 AR-CS-01

MARCA: MODELO:
Indurama Cl - 309BL

CAPACIDAD TOTAL: ANO:
310 litros 2016

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO: ALTO:
113 cm 84.00 cm

LARGO: PESO:
67.2cm 53.2 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

FECHA DE INSTALACION:

14 horas 2017

HOJA DE VIDA:
N° 11

CATALOGO:
Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 0.59 kw 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofésico -

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Indurama Quito

DIRECCION: TELEFONO:
Av. 10 de agosto N 33-62 SB y las Guayanas, Edificio INSELEC. 0999 303 030

OBSERVACIONES

86




FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:

Conservadora N° 02

CODIGO:
AR -CS-02

MARCA:
Coldex

MODELO:
CH10

CAPACIDAD TOTAL:

ANO:

213 litros 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:
102 cm

ALTO:
96.00 cm

LARGO:
72.00 cm

PESO:

53.2 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

14 horas

FECHA DE INSTALACION:

2019

HOJA DE VIDA:
N° 12

CATALOGO:

Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 0.59 kw 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofasico -

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Coldex Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Av. Elmer Faucett 3533, Callao 07031. (01) 574 7075

OBSERVACIONES
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
FICHA EMPRESA ALIDA

TECNICA :
AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO: CODIGO:
Conservadora N° 03 AR-CS-03

-
-

MARCA: MODELDO:
BSH Electrodomésticos SAC. CHA40

CAPACIDAD TOTAL: ANO:
339 litros 2018

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO: ALTO:
135.4 cm 96.00 cm

LARGO: PESO:
66.3 cm 72.5 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL: FECHA DE INSTALACION:
14 horas 2018

HOJA DE VIDA: CATALOGO:
N 13 No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:
- 0.60 kw 220v

FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:
60 Hz Monofasico -

DATOS DEL FABRICANTE

NOMBRE: CIUDAD:
BSH Electrodomésticos SAC. Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Av. Elmer Faucett 3533, Callao 07031. (01) 714 7400

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO: CODIGO:
Conservadora N° 04 AR-CS-04

MARCA: MODELO:
Coldex CHO08

CAPACIDAD TOTAL: ANO:
249 litros 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO: ALTO:
102.00 cm 96.00 cm

LARGO: PESO:
72.00 cm 52.7 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

FECHA DE INSTALACION:

14 horas 2019

HOJA DE VIDA:
N° 14

CATALOGO:
Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 0.60 kw 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofasico -

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Coldex Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Av. Elmer Faucett 3533, Callao 07031. (01) 574 7075

OBSERVACIONES

89




FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:

CODIGO:

Céamara de Fermentacién N° 01 AF-CF-01

MARCA:
Casera

MODELO:

CAP. MAXIMA:

ANO:
7.5 m2 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:
2.50m

ALTO:
2.10m

LARGO:
3.00m

PESO:

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL: FECHA DE INSTALACION:
4 horas 2019
HOJA DE VIDA: CATALOGO:
Ne° 15 No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO
N° DE MOTOR;: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Casera Nuevo Chimbote

DIRECCION: TELEFONO:

Urb. Nicolas de Garatea -

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES

EQUIPO:

Céamara de Fermentacién N° 02

CODIGO:
AF - CF-02

MARCA:
Casera

MODELO:

CAP. MAXIMA:

ANO:

7.5 m? 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:
2.50m

ALTO:
2.10m

LARGO:
3.00m

PESO:

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

4 horas

FECHA DE INSTALACION:

2019

HOJA DE VIDA:
N° 16

CATALOGO:

No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:
DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Casera Nuevo Chimbote
DIRECCION: TELEFONO:
Urb. Nicolas de Garatea -

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES
EQUIPO: CODIGO:
Ventilador Industrial N° 01 AP -VI-01
MARCA: MODELO:
Imaco WF - 2630
DIAMETRO: ANO:
26” 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:
64.00 cm

ALTO:

LARGO:
40.5cm

PESO:

45.80 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

12 horas

FECHA DE INSTALACION:

2019

HOJA DE VIDA:
Ne 17

CATALOGO:

Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 1/2 Hp 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofésico 850 rpm

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Imaco Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Tambo Real 271, Cercado de Lima 15054 (01) 251 7958

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES
EQUIPO: CODIGO:
Ventilador Industrial N° 02 AP -VI-02
MARCA: MODELO:
Imaco WF - 2630
DIAMETRO: ANO:
26” 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:
64.00 cm

ALTO:

LARGO:
40.5cm

PESO:

45.80 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

12 horas

FECHA DE INSTALACION:

2019

HOJA DE VIDA:
N 18

CATALOGO:

Si

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:

- 1/2 Hp 220 v
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:

60 Hz Monofésico 850 rpm

DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Imaco Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Tambo Real 271, Cercado de Lima 15054 (01) 251 7958

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

EMPRESA ALIDA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES
EQUIPO: Balanza Electronica | CODIGO:
Contadora N° 01 AP - BEC - 01
MARCA: MODELDO:
Kambor ACS-20-JC21
PLATAFORMA: ANO:
300 x 210 mm 2019

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:

320 mm

ALTO:
110 mm

LARGO:

335 mm

PESO:

3.50 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

4 horas

FECHA DE INSTALACION:

2019

HOJA DE VIDA:
N° 19

CATALOGO:

No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR;: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:
DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Kambor Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Jr. Paruro 1047 - Cercado de Lima 15001 947 345 344

OBSERVACIONES
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FICHA
TECNICA

EMPRESA ALIDA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

AUTOR: Lozano Gabriel Josue Antony

DATOS GENERALES
EQUIPO: Balanza Electrénica | CODIGO:
Contadora N° 02 AP - BEC - 02
MARCA: MODELO:
Kambor ACS - 30 - JC51
PLATAFORMA: ANO:
230 x 310 mm 2018

DIMENSIONES DEL EQUIPO

ANCHO:

320 mm

ALTO:
125 mm

LARGO:

320 mm

PESO:

2.80 kg

TIEMPO DE OPERACION

JORNADA LABORAL.:

4 horas

FECHA DE INSTALACION:

2018

HOJA DE VIDA:
Ne 20

CATALOGO:

No

CARACTERISTICAS DEL MOTOR ELECTRICO

N° DE MOTOR;: POTENCIA: TENSION ELECTRICA:
FRECUENCIA: FASES: VELOCIDAD:
DATOS DEL FABRICANTE
NOMBRE: CIUDAD:
Kambor Lima
DIRECCION: TELEFONO:
Jr. Paruro 1047 - Cercado de Lima 15001 947 345 344

OBSERVACIONES
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo:

Horno Rotativo N° 01

Cddigo: AC-HR-01

Ano: 2013

Modelo: -

Peso: 1020 kg

Marca: Incer PerG

Fecha puesta en marcha: 2014

HISTORIAL DE REPARACIONES

- Se cambio el

rodaje del motor.

Fecha ot:gggjge Descripcion Reparo Costos
02/12/2020 | N.A. | _ se  cambio el | Operario | S/.250.00
07/12/2020 | N.A. temporizador. Operario | S/. 150.00
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Horno Rotativo N° 02

Cddigo: AC - HR - 02

Afio: 2015

Modelo: KM - 18

Peso: 1025 kg

Marca: Industrias JR

Fecha puesta en marcha: 2015

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Horno Rotativo N° 03

Cddigo: AC - HR - 03

Afio: 2015

Modelo: Max 1000

Peso: 1020 kg

Marca: Nova Fecha puesta en marcha: 2015
HISTORIAL DE REPARACIONES
Orden
Fecha de Descripcion Reparo Costos
trabajo
08/12/2020 | N.A. | - Se cambio el quemador. | Operario | S/. 520.00
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Horno Rotativo N° 04

Cddigo: AC-HR - 04

Afio: 2014

Modelo: TP - 2600

Peso: 1400 kg

Marca: Tecnologia Panificadora S.A.C. Fecha puesta en marcha: 2014

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Amasadora N° 01

Cddigo: AP - AM - 01 ARo: 2018
Modelo: K - 50 Peso: 352 kg
Marca: Nova Fecha puesta en marcha: 2018
HISTORIAL DE REPARACIONES
Fecha Orden_de Descripcion Reparo Costos
trabajo
01/12/2020 | N.A. - Se realizo el cambio Operario | S/. 130.00
de fajas.
07/12/2020 | N.A. - Se cambio el Operario | S/. 200.00
contactor.
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Amasadora N° 02

Cddigo: AP - AM - 02 Afo: 2019
Modelo: KN - 50 Peso: 400 kg
Marca: Nova Fecha puesta en marcha: 2019
HISTORIAL DE REPARACIONES
Fecha Orden_de Descripcion Reparo | Costos
trabajo

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacién hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Extractor eléctrico de aire N° 01

Codigo: AP - EEA - 01

Afio: 2019

Modelo: KO - EX - 12

Peso: 4.00 kg

Marca: Kodiak Fan

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Extractor eléctrico de aire N° 02

Codigo: AP - EEA - 02

Afio: 2019

Modelo: KO -EX - 14

Peso: 4.30 kg

Marca: Kodiak Fan

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacién hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Maguina Selladora Automética N° 01

Cadigo: AP - MSA - 01

Afio: 2018

Modelo: L - 728

Peso: 620 kg

Marca: Advantagge Machinery

Fecha puesta en marcha: 2018

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Maguina Selladora Automética N° 02

Cadigo: AP - MSA - 02

Afio: 2019

Modelo: KT -350D

Peso: 650 kg

Marca: CORETAMP

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacién hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

EMPRESA ALIDA

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Conservadora N° 01

Cddigo: AR-CS-01

Afio: 2016

Modelo: CI - 309BL

Peso: 53.2 kg

Marca: Indurama

Fecha puesta en marcha: 2017

HISTORIAL DE REPARACIONES

Fecha ot:gggjge Descripcion Reparo Costos
30/11/2020 | N.A. | - Se  cambio el | Operario | S/. 500.00
compresor. .
08/12/2020 | N.A. Operario | S/. 150.00
- Se cambio el
termostato.
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Conservadora N° 02

Cddigo: AR-CS - 02

Afio: 2019

Modelo: CH10

Peso: 53.2 kg

Marca: Coldex

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo:

Conservadora N° 03

Codigo: AR - CS - 03 Afio: 2018
Modelo: CH40 Peso: 73.5 kg
Marca: BSH Electrodomésticos SAC. Fecha puesta en marcha: 2018

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo Descripcion Reparo | Costos
14/12/2020 | N.A. - Ninguna reparacion hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Conservadora N° 04

Cddigo: AR - CS - 04

Afio: 2019

Modelo: CHo08

Peso: 52.7 kg

Marca: Coldex

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacién hasta el - -
momento
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Camara de Fermentacion N° 01

Coédigo: AF - CF-01

Afio: 2019

Modelo: -

Peso: -

Marca: Casera

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento.
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Camara de Fermentacion N° 02

Codigo: AF - CF - 02

Afio: 2019

Modelo: -

Peso: -

Marca: Casera

Fecha puesta en marcha: 2019

] |

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento.
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Ventilador Industrial N° 01

Codigo: AP - VI-01

Afio: 2019

Modelo: WF - 2630

Peso: 45.80 kg

Marca: Imaco

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento.
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Ventilador Industrial N° 02

Codigo: AP - VI-02

Afio: 2019

Modelo: WF - 2630

Peso: 45.80 kg

Marca: Imaco

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento.
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Balanza Electrénica Contadora N° 01

Caodigo: AP - BEC - 01

Afio: 2019

Modelo: ACS - 20 - JC21

Peso: 3.50 kg

Marca: Kambor

Fecha puesta en marcha: 2019

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento.
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FICHA
N° 01

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

HOJA DE VIDA DE LA MAQUINA

Nombre del equipo: Balanza Electrénica Contadora N° 02

Caodigo: AP - BEC - 02

Afio: 2018

Modelo: ACS - 30 - JC51

Peso: 3.50 kg

Marca: Kambor

Fecha puesta en marcha: 2018

HISTORIAL DE REPARACIONES

Orden de

Fecha trabajo

Descripcion Reparo | Costos

14/12/2020 | N.A.

Ninguna reparacion hasta el - -
momento.
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ANEXO 3
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Evaluacion del funcionamiento diario durante 15 dias para conocer la criticidad de los equipos eléctricos de la empresa ALIDA, donde

la criticidad fue representada por puntajes para ver cual de los equipos es el mas critico.

TABLAS DE EVALUACION DEL HORNO ROTATIVO

Tabla 11
Evaluacion del tiempo de funcionamiento del horno rotativo.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y% S L M M J \Y% S PUNTAJE
FUN-QIEO'KIIPA?/IEI)EENTO Horas Horas Horas Horas Horas  Horas Horas  Horas  Horas Horas Horas Horas
AC - HR - 01 10 10 7 8 8 0 8 10 10 8 8 0 2
AC - HR - 02 10 10 11 8 8 0 11 11 10 8 8 0 1
AC - HR - 03 10 10 11 8 8 0 10 8 10 8 8 0 1
AC - HR - 04 10 10 11 8 8 0 11 11 10 8 8 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 12
Evaluacion del tiempo de parada por mantenimiento del horno rotativo.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J V S L M M J \V
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO

AC-HR-01 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 3 4

AC - HR - 02 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 2 3

AC-HR -03 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 3 4

AC - HR - 04 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 2 3
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 13
Evaluacion del nimero de averias del horno rotativo.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.

AC - HR - 01 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 0 0 2

AC-HR - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

AC-HR - 03 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1

AC - HR - 04 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 14
Evaluacion del tiempo del periodo analizado del horno rotativo.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J V S L M M J \V
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AC - HR - 01 0 0 3 0 0 0 2 0 0 0 0 0 3
AC-HR -02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AC-HR-03 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 2
AC - HR - 04 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 15
Evaluacién del nimero de reparaciones del horno rotativo.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
REPARACIONES Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AC - HR - 01 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 0 0 2
AC-HR - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AC-HR - 03 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1
AC - HR - 04 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 16
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 17
Resultado de la evaluacién de la criticidad de los hornos rotativos.

EVALUACION DE CRITICIDAD DE LOS HORNOS ROTATIVOS

EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AC-HR-01 13
AC-HR-02 7
AC-HR-03 9
AC-HR-04 7

Fuente: Elaboracion propia.

RESULTADO DE LA EVALUACION DE LA
CRITICIDAD DEL HORNO ROTATIVO

14
12
10 ’

1

ONPO®

EHAC-HR-01 AC-HR-02 AC-HR-03 AC-HR-04

Figura 22. Resultado de la evaluacion de la criticidad de los hornos rotativos

Fuente: Elaboracién propia.
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TABLAS DE EVALUACION DE LA AMASADORA

Tabla 18

Evaluacion del tiempo de funcionamiento de la amasadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \Y S PUNTAJE
TIEMPO DE
FUNCIONAMIENTO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
AP - AM - 01 8 5 8 8 8 0 5 8 8 8 8 0 2
AP - AM - 02 8 11 8 8 8 0 11 8 8 8 8 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 19
Evaluacién del tiempo de parada por mantenimiento de la amasadora.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO
AP - AM - 01 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 2 2
AP - AM - 02 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 2

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 20
Evaluacién del nimero de averias de la amasadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \Y S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - AM - 01 0 1 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 2
AP - AM - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 21
Evaluacion del tiempo del periodo analizado de la amasadora.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AP - AM - 01 0 3 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 4
AP - AM - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 22
Evaluacion del numero de reparaciones de la amasadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J V S L M M J \Y S
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas

ANALIZADO

AP - AM - 01 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0 0 0 2
AP - AM - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 23
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 24
Resultado de la evaluacién de la criticidad de las amasadoras.

EVALUACION DE CRITICIDAD DE LA AMASADORA

EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AP - AM - 01 12
AP - AM - 02 7

Fuente: Elaboracion propia.

RESULTADO DE LA EVALUACION DE LA
CRITICIDAD DE LAAMASADORA

12
10

o N B~ OO

1

HAP-AM-01 AP - AM - 02

Figura 23. Resultado de la evaluacion de la criticidad de la amasadora.

Fuente: Elaboracidn propia.
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TABLAS DE EVALUACION DEL EXTRACTOR ELECTRICO DE AIRE

Tabla 25
Evaluacion del tiempo de funcionamiento del extractor eléctrico de aire.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S PUNTAJE
TIEMPO DE
FUNCIONAMIENTO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
AP - EEA - 01 12 12 12 12 12 0 12 12 12 12 12 0 1
AP - EEA - 02 12 12 12 12 12 0 12 12 12 12 12 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 26
Evaluacion del tiempo de parada por mantenimiento del extractor eléctrico de aire.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO
AP - EEA - 01 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 2
AP - EEA - 02 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 2

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 27
Evaluacién del nimero de averias del extractor eléctrico de aire.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J V S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - EEA - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - EEA - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 28
Evaluacion del tiempo del periodo analizado del extractor eléctrico de aire.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AP - EEA - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - EEA - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 29
Evaluacion del numero de reparaciones del extractor eléctrico de aire.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
REPARACIONES Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - EEA - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - EEA - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 30
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 31
Resultado de la evaluacion de la criticidad del extractor eléctrico de aire.

EVALUACION DE CRITICIDAD DEL EXTRACTOR ELECTRICO DE

AIRE
EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AP-EEA-01 6
AP - EEA - 02 6

Fuente: Elaboracidn propia.

RESULTADO DE LA EVALUACION DE LA
CRITICIDAD DEL EXTRACTOR ELECTRICO DE
AIRE

1

BMAP-EEA-01 m®mAP-EEA-02

Figura 24. Resultado de la evaluacion de la criticidad del extractor eléctrico de aire
Fuente: Elaboracion propia.
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TABLAS DE EVALUACION DE LA MAQUINA SELLADORA AUTOMATICA

Tabla 32
Evaluacion del tiempo de funcionamiento de la maquina selladora automatica.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \Y S PUNTAJE
TIEMPO DE
FUNCIONAMIENTO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
AP - MSA -01 5 5 5 5 5 0 5 5 5 5 5 0 1
AP - MSA -02 5 5 5 5 5 0 5 5 5 5 5 0 1

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 33
Evaluacion del tiempo de parada por mantenimiento de la maquina selladora automatica.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO
AP - MSA -01 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 3 4
AP - MSA -02 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 3 4

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 34
Evaluacion del numero de averias de la maquina selladora automatica.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - MSA -01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - MSA -02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 35
Evaluacion del tiempo del periodo analizado de la maquina selladora automatica.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AP - MSA -01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - MSA -02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 36
Evaluacion del numero de reparaciones de la maquina selladora automatica.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
REPARACIONES Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - MSA -01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - MSA -02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 37
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 38
Resultado de la evaluacion de la criticidad de la maquina selladora
automatica.

EVALUACION DE CRITICIDAD DE LA MAQUINA SELLADORA

AUTOMATICA

EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AP - MSA -01 8
AP - MSA - 02 8

Fuente: Elaboracion propia.

RESULTADO DE LA EVALUACION DE LA
CRITICIDAD DE LA MAQUINA SELLADORA
AUTOMATICA

o N B O

1

mAP-EEA-01 AP - EEA - 02

Figura 25. Resultado de la evaluacién de la criticidad de la maquina selladora automatica.

Fuente: Elaboracidn propia.
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TABLAS DE EVALUACION DE LA CONSERVADORA

Tabla 39
Evaluacion del tiempo de funcionamiento de la conservadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J % S L M M J % S PUNTAJE
FUNEIIE)I\SIPA(E/IIIDEENTO Horas Horas Horas Horas Horas  Horas Horas  Horas Horas Horas Horas Horas
AR -CS - 01 11 14 14 14 14 0 14 11 10 14 14 0 2
AR - CS - 02 15 14 14 14 14 0 14 15 10 14 14 0 1
AR - CS - 03 15 14 14 14 14 0 14 15 10 14 14 0 1
AR - CS - 04 15 14 14 14 14 0 14 15 10 14 14 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 40
Evaluacion del tiempo de parada por mantenimiento de la conservadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J V S L M M J \V
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO

AR -CS-01 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 2 3

AR -CS - 02 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 2 3

AR -CS-03 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 2 3

AR -CS - 04 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 2 3
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 41
Evaluacion del nimero de averias de la conservadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.

AR -CS -01 1 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 2

AR -CS-02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

AR -CS-03 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

AR -CS - 04 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 42
Evaluacion del tiempo del periodo analizado de la conservadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AR -CS-01 3 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 4
AR -CS - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AR -CS - 03 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AR-CS-04 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 43
Evaluacidon del nimero de reparaciones de la conservadora.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
REPARACIONES Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AR -CS-01 1 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 2
AR -CS - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AR -CS - 03 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AR-CS-04 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 44
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 45
Resultado de la evaluacién de la criticidad de la conservadora.

EVALUACION DE CRITICIDAD DE LA CONSERVADORA

EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AR - CS - 01 13 -
AR - CS - 02 7
AR-CS-03 7
AR - CS - 04 7

Fuente: Elaboracidn propia.

RESULTADO DE LA EVALUACION DE LA
CRITICIDAD DE LA CONSERVADORA

14
12
10

o N B~ OO 0

1

HAR-CS-01 M®mAR-CS-02 AR-CS-03 AR-CS-04

Figura 26. Resultado de la evaluacion de la criticidad de la conservadora.

Fuente: Elaboracion propia.
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TABLAS DE EVALUACION DE LA CAMARA DE FERMENTACION

Tabla 46
Evaluacidn del tiempo de funcionamiento de la camara de fermentacion.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S PUNTAJE
TIEMPO DE
FUNCIONAMIENTO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
AF - CF-01 4 4 4 4 4 0 4 4 4 4 4 0 1
AF - CE-02 4 4 4 4 4 0 4 4 4 4 4 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 47
Evaluacion del tiempo de parada por mantenimiento de la camara de fermentacion.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO
AF -CF-01 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 2
AF - CF - 02 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 2

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 48
Evaluacién del nimero de averias de la camara de fermentacion.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AF - CF - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AF - CF - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 49
Evaluacién del tiempo del periodo analizado de la cAmara de fermentacion.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J Vv S
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AF - CF-01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AF - CF - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 50
Evaluacion del numero de reparaciones de la camara de fermentacion.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
REPARACIONES Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AF - CF - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AF - CF - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 51
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 52
Resultado de la evaluacion de la criticidad de la camara de fermentacion.

EVALUACION DE CRITICIDAD DE LA CAMARA DE FERMENTACION

EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AF-CF-01 6
AF - CF-02 6

Fuente: Elaboracion propia.

RESULTADO DE LA EVALQACIC')N DE LA
CRITICIDAD DE LA CAMARA DE
FERMENTACION

1

BMAF-CF-01 ®mAF-CF-02

Figura 27.Resultado de la evaluacion de la criticidad de la camara de fermentacion.

Fuente: Elaboracion propia.
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TABLAS DE EVALUACION DEL VENTILADOR INDUSTRIAL

Tabla 53
Evaluacién del tiempo de funcionamiento del ventilador industrial.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S PUNTAJE
TIEMPO DE
FUNCIONAMIENTO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
AP -VI-01 10 10 10 10 10 0 10 10 10 10 10 0 1
AP - VI -02 10 10 10 10 10 0 10 10 10 10 10 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 54
Evaluacion del tiempo de parada por mantenimiento del ventilador industrial.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO
AP - VI -01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1
AP - VI - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 55
Evaluacién del nimero de averias del ventilador industrial.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - VI -01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - VI - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 56
Evaluacidn del tiempo del periodo analizado del ventilador industrial.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AP - VI -01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - VI - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 57
Evaluacion del numero de reparaciones del ventilador industrial.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
REPARACIONES Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - VI -01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - VI - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 58
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 59
Resultado de la evaluacion de la criticidad del ventilador industrial.

EVALUACION DE CRITICIDAD DEL VENTILADOR INDUSTRIAL

EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AP -VI-01 5
AP -VI-02 5

Fuente: Elaboracion propia.

RESULTADO DE LA EVALUACION DE LA
CRITICIDAD DEL VENTILADOR INDUSTRIAL

O B N W b~ U

1

HMAP-VI-01 mAP-VI-02

Figura 28. Resultado de la evaluacién de la criticidad del ventilador industrial.

Fuente: Elaboracién propia.
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TABLAS DE EVALUACION DE LA BALANZA ELECTRONICA CONTADORA

Tabla 60
Evaluacion del tiempo de funcionamiento de la balanza electronica contadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \V S L M M J \V S PUNTAJE
TIEMPO DE
FUNCIONAMIENTO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
AP - BEC - 01 8 8 8 8 8 0 8 8 8 8 8 0 1
AP - BEC - 02 8 8 8 8 8 0 8 8 8 8 8 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 61
Evaluacion del tiempo de parada por mantenimiento de la balanza electrénica contadora.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J \Y S L M M J \V S
PUNTAJE
TIEMPO DE
PARADA POR Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
MANTENIMIENTO
AP - BEC - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1
AP - BEC - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 62
Evaluacién del nimero de averias de la balanza electrénica contadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J V S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
AVERIAS Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - BEC - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - BEC - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
Fuente: Elaboracion propia.
Tabla 63
Evaluacion del tiempo del periodo analizado de la balanza electronica contadora.
SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J Vv S
PUNTAJE
TIEMPO DEL
PERIODO Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas Horas
ANALIZADO
AP - BEC - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - BEC - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 64
Evaluacion del numero de reparaciones de la balanza electrénica contadora.

SEMANA 1 SEMANA 2
L M M J Vv S L M M J \V S PUNTAJE
NUMERO DE
REPARACIONES Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant. Cant.
AP - BEC - 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
AP - BEC - 02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 65
Referencia para los puntajes de criticidad de los equipos eléctricos.

REFERENCIA PARA LOS PUNTAJES DE CRITICIDAD

Estado Calificacion Puntaje
Bueno No critico 4-7

Regular Medianamente critico 8-11
Malo Critico 12 a mas

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 66
Resultado de la evaluacion de la criticidad de la balanza electrénica
contadora.

EVALUACION DE CRITICIDAD DE LA BALANZA ELECTRONICA

CONTADORA

EQUIPO ELECTRICO PUNTAJE
AP -BEC-01 5
AP - BEC - 02 5

Fuente: Elaboracidn propia.

RESULTADO DE LA EVALUACION DE LA
CRITICIDAD DE LABALANZAELECTRONICA
CONTADORA

O R N W b~ U

1

EMAP-BEC-01 mAP-BEC-02

Figura 29. Resultado de la evaluacion de la criticidad de la balanza electrénica contadora.

Fuente: Elaboracién propia.
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INDICADORES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

CALCULANDO LA DISPONIBILIDAD

Formula:

Tabla 67
Calculo de la disponibilidad antes del plan de mantenimiento.

Horas totales de Horas de parada

Equipo funcionamiento por mantenimiento  Disponibilidad D|spor(1)|b|I|dad
)
(Horas) (Horas)
Horno
0,
rotativo 01 10 3 o o
Amasadora 8 1 0.875 87.5 %
01
Conse(;\lladora 14 2 0.857 85.7 %

Fuente: Elaboracion propia.

CALCULANDO EL TIEMPO MEDIO ENTRE FALLAS

Formula:

Horas totales del periodo analizado
TMEF =

Cantidad de averias

Tabla 68
Célculo del tiempo medio entre fallas.

Horas totales del periodo

Equipo analizado Numero de averias TMEF (Horas)
Horno rotativo 01 5 2 2.5 horas
Amasadora 01 6 2 3 horas
Conservadora 01 6 2 3 horas

Fuente: Elaboracion propia.
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CALCULANDO EL TIEMPO MEDIO PARA REPARAR

Formula:

Cantidad de horas de paro por averias
TMPR =

Cantidad de averias

Tabla 69
Célculo del tiempo medio para reparar.

Cantidad de horas de

Equipo . Numero de averias TMPR (Horas)
paro por averias
Horno rotativo 01 2.5 2 1.25 horas
Amasadora 01 3 2 1.50 horas
Conservadora 01 3 2 1.50 horas

Fuente: Elaboracion propia.

CALCULANDO LA DISPONIBILIDAD POR AVERIA

Formula:
DI ibilidad ] TMEF — TMPR
spon ad poraveria = ———
isponibili p veri TMEF
Tabla 70
Célculo de la disponibilidad por averia.
Equipo TMEF TMPR DA DA %
Horno rotativo 01 2.5 1.25 0.5 50 %
Amasadora 01 3 1.50 0.5 50 %
Conservadora 01 3 1.50 0.5 50 %

Fuente: Elaboracion propia.
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ANEXO 4
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Horno Rotativo N° 01 Codigo: AC-HR-01
Ubicacién: Area de coccion Ano: 2014
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico . Gerardo Longobardi

Operario

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

o EIl equipo tiene que estar separado de la pared al menos 20 cm para permitir la
circulacion del aire.

o Desconecte el equipo después de usar el equipo.

e Limpiezay desinfeccion general, seré realizado todos los dias de uso.

¢ Mantenimiento y limpieza del quemador, sera realizado cada tres meses.

e Mantenimiento y lubricacién a motores, sera realizado cada tres meses.

e Limpieza del tablero de mando al tablero de fuerza, sera realizado cada tres meses.

¢ Mantenimiento y limpieza al sistema vaporizador, sera realizado cada tres meses.

Tiempo estimado de ejecucion: 2 horas
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony
INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO
Nombre del equipo: Horno Rotativo N° 02 Codigo: AC - HR - 02
Ubicacion: Area de coccién Ano: 2015
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico . Gerardo Longobardi

Operario

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

o EIl equipo tiene que estar separado de la pared al menos 20 cm para permitir la

circulacion del aire.

o Desconecte el equipo después de usar el equipo.

e Limpiezay desinfeccion general, seré realizado todos los dias de uso.

¢ Mantenimiento y limpieza del quemador, sera realizado cada tres meses.

e Mantenimiento y lubricacién a motores, sera realizado cada tres meses.

e Limpieza del tablero de mando al tablero de fuerza, seré realizado cada tres meses.

¢ Mantenimiento y limpieza al sistema vaporizador, sera realizado cada tres meses.

Tiempo estimado de ejecucion: 2 horas
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Horno Rotativo N° 03 Cédigo: AC - HR-03
Ubicacion: Area de coccion Afio: 2015
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico ! Gerardo Longobardi

Operario

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

o EIl equipo tiene que estar separado de la pared al menos 20 cm para permitir la
circulacion del aire.

e Desconecte el equipo después de usar el equipo.

e Limpieza y desinfeccidn general, serd realizado todos los dias de uso.

e Mantenimiento y limpieza del quemador, ser realizado cada tres meses.

e Mantenimiento y lubricacién a motores, sera realizado cada tres meses.

e Limpieza del tablero de mando al tablero de fuerza, seré realizado cada tres meses.

e Mantenimiento y limpieza al sistema vaporizador, serd realizado cada tres meses.

Tiempo estimado de ejecucion: 2 horas
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony
INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO
Nombre del equipo: Horno Rotativo N° 04 Codigo: AC-HR-04
Ubicacion: Area de coccién Afio: 2014
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico . Gerardo Longobardi

Operario

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

o EIl equipo tiene que estar separado de la pared al menos 20 cm para permitir la

circulacion del aire.

o Desconecte el equipo después de usar el equipo.

e Limpiezay desinfeccion general, seré realizado todos los dias de uso.

¢ Mantenimiento y limpieza del quemador, sera realizado cada tres meses.

e Mantenimiento y lubricacién a motores, sera realizado cada tres meses.

e Limpieza del tablero de mando al tablero de fuerza, seré realizado cada tres meses.

¢ Mantenimiento y limpieza al sistema vaporizador, sera realizado cada tres meses.

Tiempo estimado de ejecucion: 2 horas
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Amasadora N° 01 Caodigo: AP - AM - 01
Ubicacion: Area de produccion. Afio: 2018
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Piter Moran

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

o Desenchufe siempre la maquina cuando realice labores de mantenimiento y limpieza.

e Sague la masa después de haberla mezclado, limpie el interior del tazén, la columna
y el gancho amasador con agua limpia y un trapo.

e Remueva los materiales no deseados sobre el tazon con un trapo limpio.

o Desenchufe siempre la maquina cuando realice labores de mantenimiento y limpieza.

e Limpie el panel con un trapo y un poco de agua.

e Lubrique los boleros cada tres meses.

e Bajo ninguna circunstancia utilice un jabon arenoso o un estropajo metalico, esto
rayaria el acabado de la amasadora.

e Para conservar el acabado de la parte exterior e interior de la amasadora lavela con
agua tibia y un poco de jabon. Luego enjuaguela y séquela.

e No lave el area inferior de la maquina.

e No use solventes, gas, limpiadores volatiles, para limpiar el panel.

e No utilice clavos ni ningln otro objeto para presionar los botones.

e Limpie el panel con un trapo y un poco de agua

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Amasadora N° 02 Caodigo: AP - AM - 02
Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019
] y PERSONAL ENCARGADO DE LA
- ACTIVIDAD

S

A Contratista

Ingeniero

2 OPERADOR NOMBRE
\_//, ) -
~

Técnico

Operario ! Piter Moran

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

o Desenchufe siempre la maquina cuando realice labores de mantenimiento y limpieza.

e Sague la masa después de haberla mezclado, limpie el interior del tazén, la columna
y el gancho amasador con agua limpia y un trapo.

e Remueva los materiales no deseados sobre el tazon con un trapo limpio.

e Limpie el panel con un trapo y un poco de agua.

e Lubrique los boleros cada tres meses.

e Bajo ninguna circunstancia utilice un jabon arenoso o un estropajo metalico, esto
rayaria el acabado de la amasadora.

e Para conservar el acabado de la parte exterior e interior de la amasadora lavela con
agua tibia y un poco de jabon. Luego enjuaguela y séquela.

e No lave el area inferior de la maquina.

o No use solventes, gas, limpiadores volatiles, para limpiar el panel.

e No utilice clavos ni ningn otro objeto para presionar los botones.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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FICHA
N° 04

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Extractor eléctrico de aire N° 01 | CAdigo: AP - EEA - 01

Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019

PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD

OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Gustavo Burga

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Verificar sentido de rotacion del motor.

o Verificar que no existan vibraciones excesivas.

e Ajuste de tornilleria en general.

e Limpiezay ajustes generales de las estructuras, fijaciones y prisioneros del sistema.

e Revision y lubricacion de chumaceras.

e Limpieza del motor.

e Revision limpieza de contactos eléctricos.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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FICHA
N° 04

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Extractor eléctrico de aire N° 02 | CAdigo: AP - EEA - 02

Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019

PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD

OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Gustavo Burga

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Verificar sentido de rotacion del motor.

o Verificar que no existan vibraciones excesivas.

e Ajuste de tornilleria en general.

e Limpiezay ajustes generales de las estructuras, fijaciones y prisioneros del sistema.

e Revision y lubricacion de chumaceras.

e Limpieza del motor.

e Revision limpieza de contactos eléctricos.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Maguina Selladora Automética N° 01 Cddigo: AP - MSA - 01

Ubicacion: Area de produccion. Afio: 2018

PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD

OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Teofilo Carranza

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Lamaquina selladora Automatica debe revisarse diariamente para verificar su limpieza
general.

e Debe revisarse las correas transportadoras que estean alineadas.

¢ Revisar que el eje del empacado este a bien asegurado.

e Revisar que las cuchillas de corte tengan un buen filo.

e Chequear que el boton de emergencia este a en buen estado.

Tiempo estimado de ejecucién: 1 hora
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FICHA
N° 04

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
EMPRESA ALIDA

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Maguina Selladora Automética N° 02 Cdodigo: AP - MSA - 02

Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019

PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD

OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Teofilo Carranza

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Lamaquina selladora Automatica debe revisarse diariamente para verificar su limpieza

general.

o Debe revisarse las correas transportadoras que estean alineadas.

¢ Revisar que el eje del empacado este a bien asegurado.

e Revisar que las cuchillas de corte tengan un buen filo.

e Chequear que el boton de emergencia este a en buen estado.

Tiempo estimado de ejecucién: 1 hora
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Conservadora N° 01 Codigo: AR-CS-01
Ubicacion: Area de refrigerado. Afio: 2017
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Teofilo Carranza

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Pararealizar las labores de limpieza del aparato es necesario desconectarlo previamente de la
red.

e Para limpiar todo el aparato utilice agua tibia y jabon neutro con una esponja o bayeta.

e No utilice productos abrasivos, disolventes, limpiadores de metales o detergentes no diluidos.

e  Seque posteriormente muy bien todo el aparato con un pafio limpio y, en especial, las partes
de acero inoxidable. En su instalacién no olvide eliminar los plasticos protectores y los

residuos de adhesivo que cubren el acero.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Conservadora N° 02 Codigo: AR-CS - 02
Ubicacion: Area de refrigerado. Afio: 2019
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Teofilo Carranza

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Pararealizar las labores de limpieza del aparato es necesario desconectarlo previamente de la
red.

e Para limpiar todo el aparato utilice agua tibia y jabon neutro con una esponja o bayeta.

e No utilice productos abrasivos, disolventes, limpiadores de metales o detergentes no diluidos.

e  Seque posteriormente muy bien todo el aparato con un pafio limpio y, en especial, las partes
de acero inoxidable. En su instalacién no olvide eliminar los plasticos protectores y los

residuos de adhesivo que cubren el acero.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Conservadora N° 03 Codigo: AR - CS - 03
Ubicacion: Area de refrigerado. Afio: 2018
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Teofilo Carranza

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Pararealizar las labores de limpieza del aparato es necesario desconectarlo previamente de la
red.

e Para limpiar todo el aparato utilice agua tibia y jabon neutro con una esponja o bayeta.

e No utilice productos abrasivos, disolventes, limpiadores de metales o detergentes no diluidos.

e  Seque posteriormente muy bien todo el aparato con un pafio limpio y, en especial, las partes
de acero inoxidable. En su instalacion no olvide eliminar los plésticos protectores y los

residuos de adhesivo que cubren el acero.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Conservadora N° 04 Codigo: AR - CS - 04
Ubicacion: Area de refrigerado. Afio: 2019
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Teofilo Carranza

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Pararealizar las labores de limpieza del aparato es necesario desconectarlo previamente de la
red.

e Para limpiar todo el aparato utilice agua tibia y jab6n neutro con una esponja o bayeta.

e No utilice productos abrasivos, disolventes, limpiadores de metales o detergentes no diluidos.

e  Seque posteriormente muy bien todo el aparato con un pafio limpio y, en especial, las partes
de acero inoxidable. En su instalacion no olvide eliminar los plasticos protectores y los

residuos de adhesivo que cubren el acero.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
FICHA EMPRESA ALIDA

N° 04
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Cémara de Fermentacién N° 01 Codigo: AF - CF-01
Ubicacién: Area de fermentado. Afo: 2019
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Eduard Garcia

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Realizar la limpieza diaria de la cAmara de fermentacion.

e Revisar que las lamparas estén en buen estado.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony
INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Cémara de Fermentacién N° 02 Caodigo: AF - CF - 02

Ubicacion: Area de fermentado. Afio: 2019
PERSONAL ENCARGADO DE LA

ACTIVIDAD

OPERADOR NOMBRE

oy Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Eduard Garcia

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Realizar la limpieza diaria de la cAmara de fermentacion.

e Revisar que las lamparas estén en buen estado.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
FICHA EMPRESA ALIDA

N° 04
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Ventilador Industrial N° 01 Cddigo: AP - VI -01
Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Gustavo Burga

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Desconectar de la corriente antes del mantenimiento.
e Revisar que las tapas estén bien ajustadas.

e Revisar que la hélice este a bien ajustada.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos

168




PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA
FICHA EMPRESA ALIDA

N° 04
Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Ventilador Industrial N° 02 Cddigo: AP - VI - 02
Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019
PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD
OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Gustavo Burga

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Desconectar de la corriente antes del mantenimiento.
e Revisar que las tapas estén bien ajustadas.

e Revisar que la hélice este a bien ajustada.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Balanza Electrénica Contadora N° 01 Cddigo: AP -BEC-01

Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019

PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD

OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Gustavo Burga

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Examinar el exterior del equipo y evaluar su condicién fisica general.

e Verificar la limpieza de las cubiertas y el ajuste de las mismas.

e Probar el cable de conexion y su sistema de acoples. Comprobar que se encuentran en buenas
condiciones y que estan limpios.

e Revisar que este a bien calibrada la balanza electrénica contadora.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos

170




PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

FICHA EMPRESA ALIDA
N° 04

Autor: Lozano Gabriel Josue Antony

INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

Nombre del equipo: Balanza Electrénica Contadora N° 02 Cddigo: AP - BEC - 02

Ubicacion: Area de produccion. Afo: 2019

PERSONAL ENCARGADO DE LA
ACTIVIDAD

OPERADOR NOMBRE

Contratista

Ingeniero

Técnico

Operario ! Gustavo Burga

INDICACIONES DE MANTENIMIENTO

e Examinar el exterior del equipo y evaluar su condicidn fisica general.

e Verificar la limpieza de las cubiertas y el ajuste de las mismas.

e  Probar el cable de conexion y su sistema de acoples. Comprobar que se encuentran en buenas
condiciones y que estan limpios.

e Revisar que este a bien calibrada la balanza electrénica contadora.

Tiempo estimado de ejecucion: 30 minutos
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Tabla 71

Conceptualizacion y operacionalizacion de las variables

VARIABLE DEFINICION DEFINICION DIMENSIONES INDICADORES ITEM INSTRUMENTOS Y
CONCEPTUAL OPERACIONAL TECNICAS
Plan de Estrategias aplicadas Desarrollar un plan  Disponibilidad  Horas totales de 1,23, Observacion directa.
mantenimiento para encontrar los de mantenimiento funcionamiento. Encuestas
preventivo posibles puntos preventivo de los Horas de parada por 4 Fichas
criticos  de  los equipos eléctricos mantenimiento.
equipos  electricos de la empresa  Tiempomedio  Horas totales del 5 Observacion directa.
reduciendo sus ALIDA. entre fallas. periodo analizado. Encuestas
posibles fallas, para Cantidad de averias. 6 Fichas
aumentar la vida util
Tiempo medio  Cantidad de horas de 7 Observacion directa.
de los  equipos ,
para reparar. paro por averias. Encuestas
eléctricos mejorando . . .
Cantidad de averias. 8 Fichas
el rendimiento en la
roduccion. . T . : -
P Disponibilidad  Tiempo medio entre 5, 6, Observacion directa.
por averias. fallas. Encuestas
Fichas
Tiempo medio para 7,8

reparar.

Fuente: Elaboracion propia
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APENDICE

Norma I1SO 14224

Esta norma internacional brinda una base para la recoleccion de datos de confiabilidad
y mantenimiento en un formato estdndar para las areas de perforacion, produccion,
refinacion transporte de petréleo y gas natural, con criterios que pueden extenderse a

otras actividades e industrias. Sus definiciones son tomadas del RCM.

Presenta los lineamientos para la especificacion, recoleccion y aseguramiento de la
calidad de los datos que permitan cuantificar la confiabilidad de los equipos y

compararla con la de otros de caracteristicas similares.

Los parametros sobre confiabilidad pueden determinarse para su uso en las fases de

disefio montaje, operacion y mantenimiento.

Los principales objetivos de esta norma internacional son:
a) Especificar los datos que seran recolectados para el anélisis de:

v Disefio y configuracion del sistema.
v Seguridad, confiabilidad y disponibilidad de los Sistemas y plantas.
v Costo del ciclo de vida.

v Planeamiento, optimizacion y ejecucién del mantenimiento.
b) Especificar datos en un formato normalizado, a fin de:

v' Permitir el intercambio de datos entre plantas.

v Asegurar que los datos sean de calidad suficiente, para el analisis que se

pretende realizar.

Si bien la norma esta orientada al registro de fallas, son de gran importancia las
posibilidades de aplicacion que presenta para definir los limites y jerarquia de los
equipos de operacion, como también la calificacion de la jerarquia de las fallas.
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