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Titulo

SISTEMA INFORMATICO WEB DE CONTROL DE PRODUCTOS
TERMINADOS PARA LA EMPRESA VLACAR SAC - CHIMBOTE,
2017



Resumen

La implementacion de sistemas informaticos en la cadena de produccion es
relevante y de utilidad para las empresas de produccion de bienes y servicios. en
ese sentido en este trabajo se propuso un sistema informatico bajo entorno web
para mejor de los procesos de la empresa Vlacar SAC" en el almacenamiento y
distribucion de productos terminados, harina de pescado Yy aceite.
Metodologicamente la investigacion es de tipo descriptivo no experimental de
corte transversal por la forma como se recopilaron los datos y la metodologia
Unificado Rational (RUP) basandose en un conjunto de herramientas y técnicas
pata la implementacion de software. En la codificacion se estimé por conveniente
utilizar PHP y HTML. Para la gestion de datos se opté por MySQL. Como
resultado, la aplicacion informatica permite un mejor control de los productos
derivados del pescado en almacén; registro de ingreso y salida de los productos

terminados para distribucion de los pedidos.



Abstract

The implementation of computer systems in the production chain is relevant
and useful for companies producing goods and services. In this sense, this work
proposed a computer system under web environment to improve the processes of
the company "Vlacar SAC" in the storage and distribution of finished products,
fishmeal and oil. Methodologically, the research is descriptive, non-experimental,
cross-sectional type because of the way the data were collected and the Rational
Unified Methodology (RUP) based on a set of tools and techniques for the
implementation of software. PHP and HTML were considered suitable for coding.
MySQL was chosen for data management. As a result, the software application
allows a better control of the fish products in the warehouse; registration of

incoming and outgoing finished products for order distribution.



Introduccién

En el estudio se abarco trabajos previos que en cierta medida estan relacionadas
al objeto de estudio, el almacenamiento y distribucién de productos terminados de

la industria pesquera:

Bricefio (2016) propuso un sistema informatico con la finalidad de dar soporte
y dotar de herramientas informaticas a Transportes Nacionales S.A. para la gestion
del mantenimiento de flotas de pesca. A fin de, aplicar estrategias de
mantenimiento, métodos de planificacion y programaciéon, monitorea las
actividades de mantenimiento empresariales. Asu mismo, evalta el rendimiento
de la produccién. El estudio es de proposito aplicado, se utilizé en enfoque
metodoldgico RUP. Se concluye que, el sistema controla eficientemente,
monitorea y hace seguimiento de la distribucion de productos, asi mismo, control

del mantenimiento de las maquinarias de la empresa.

Morales y Moreno (2013) realizaron un estudio con la finalidad de automatizar
el inventario de productos terminados de la industria pesquera, mediante una
solucién basada en las mejores practicas en el uso de herramientas tecnoldgicas.
El trabajo se basé en la aplicacion del enfoque Rational Unified Process (RUP
Rational Unified Process), el cual concreta los resultados del trabajo y los roles de
los responsables. Como resultado, logro la satisfaccidn del cliente en el servicio de

entrega de pedidos, y aumento el porcentaje de pedidos de venta.

Por otro lado, Susa (2010) realizd un estudio con el objetivo de dotar a las
fabricas de una solucién informatica que controle de manera 6ptima los recursos
de laempresa. Para el método de disefio segln las necesidades de la planta analiza
primero las caracteristicas de la planta, que tiene en cuenta los gastos de capital y
el mantenimiento productivo total. Como resultado, puede capturar al menos un
20 por ciento méas de pescado por el mismo precio que hoy. Al mismo tiempo, se
ha reducido el tiempo de inactividad de los equipos, por lo que el nivel de

produccion de harina de pescado se ha incrementado en al menos un 25%.



Asi mismo en la investigacion de Goicochea (2009) se planted realizar una
solucion informatica de gestion de inventario de productos terminados. Reducir las
reclamaciones por pedidos incompletos, es decir, mejorar el nivel de atencion al
cliente en el mercado nacional, aso también, en la seleccién como en la cantidad
de productos terminados. Los métodos que utiliza son dos: cualitativo y
cuantitativo, que son capaces de cuantificar el valor necesario para sustentar la
tesis, pero sin descuidar otros factores (blandos), que también son importantes.
Gracias a este sistema se reduce el namero de roturas de stock, lo que reduce las
reclamaciones de los clientes (por pedidos incompletos). Tambien la relacion entre
las &reas de produccion y ventas ha mejorado ya que se incrementa mas pedidos y

ambas areas trabajaran de la mano para satisfacer las necesidades de los clientes.

Farje (2008) realiz6 un trabajo con el objetivo de implantar un sistema que
asegure el control del proceso productivo, proporcionando asi una herramienta de
aseguramiento de la calidad para la gestion de materias primas durante el
desarrollo productivo, y actuando ademas como principal fuente de trazabilidad
del producto. Segun él, utiliza el enfoque BPM (Buenas Préacticas de Manufactura),
que existe metodicamente en el proceso como antecedente y base para el
aseguramiento de la calidad. Como resultado del estudio, el sistema permite
controlar el procesamiento de las materias primas, el valor agregado que se
agregara al negocio, los mayores conjuntos de datos para la toma de decisiones y

la trazabilidad que se aplica a los recursos marinos.

Socialmente es relevante porgue se justifica, en el sentido que proporciona una
herramienta de control para los trabajadores, operarios y jefes de produccién que
trabajan directamente con el sistema. Asi mismo, en lo cientifico La presente
investigacion, busca conocimientos selectivos y sistematizados de la ingenieria
aplicados en la automatizacion de procesos mediante sistemas informaticos,
actualizando la informacion, asi como facilitar a los trabajadores una herramienta

de trabajo, util en el seguimiento del control de la harina y aceite.

El problema central en la empresa pesquera VLACAR SAC, especificamente
en el area de almacén, es que no se tiene un control detallado de los ingresos de las
rumas de harina y a la vez del aceite de pescado, por lo cual tienen que recurrir a
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hojas y plasmar sus registros diarios tanto del aceite y rumas que se elaboraron en
el dia de produccion indicandoles su fecha y hora de produccion y a la vez, de los
embarques de salida de productos terminados realizados durante el mes. Otro claro
problema es la codificacion de las rumas de harina y el control de los galones de
aceite de pescado vendidos, asi mismo el registro tanto de la hora, dia, numero de

ruma y tipo de calidad de la harina en la que se embarcara (embarque).

No se tiene un control detallado de los camiones y cantidades de sacos
embarcados en el dia de venta ya sea al exterior o interior del pais. Para tal fin se
formuld el problema: ; Como desarrollar un sistema informéatico web de control de

productos terminados para la empresa pesquera Vlacar SAC - Chimbote, 20177

Después de haber determinado el problema es importante identificar las

variables de las cuales se definieron de la siguiente manera:
Sistema Informético web

Es cualquier aplicacion a la que se puede acceder a través de Internet. Esto
significa que los datos o archivos con los que trabaja se procesan y almacenan a
través de la red. Estos sistemas de red no necesitan ser instalados en la
computadora. Contiene informacidn con contenido multimedio, ademas enlaces
hacia otros sitios web con contenidos similares o en las que parte o la totalidad del
contenido. Debido a que el contenido final de la pagina varia de una solicitud a
otra segun las acciones del visitante, ademas de interactuar y realizar operaciones
en linea, alimenta una base de datos con informacion para registro, procesamiento
o descarga de informacion relevante para el usuario. En este caso el tipo de pagina

se denomina pagina dinamica. (Adobe, 2017)



Control de productos terminados

Es un mecanismo preventivo y correctivo utilizado por la direccion del 6rgano
0 entidad relacionada, que permite detectar y corregir oportunamente las
desviaciones, ineficiencias o inconsistencias en la formulacion, instrumentacion,
ejecucion y evaluacion de las actividades para asegurar el cumplimiento de sus
disposiciones normativas y estrategias. , politicas, metas, objetivos y asignacion
de recursos (Auditoria;, 2013)

Garantia del objetivo: Los controles deben facilitar el logro de los objetivos al
verificar oportunamente las desviaciones de los planes de accion correctiva.
Todas las funciones administrativas estan orientadas al logro de objetivos. El
control debe buscar e identificar brechas o distorsiones en el plan para indicar
las acciones correctivas que deben tomarse para lograr los objetivos.

Definicion de estandares: El control debe basarse en criterios objetivos,
precisos y facilmente definidos. El desarrollo de criterios de desempefio y
calidad, si son objetivos y bien definidos, facilita la aceptacion de quién debe
ser el responsable de la tarea y permite realizar con mayor facilidad y seguridad

las actividades de control.

Excepcidn: Este principio fue formulado por Taylor. Cuanto méas centre el
administrador sus esfuerzos de control en las desviaciones y anomalias, mas
efectivos seran los resultados de este control. Los gerentes deberian estar mas
preocupados por las desviaciones significativas que por las condiciones

relativamente normales.

Accion: Los controles son razonables solo si demuestran la capacidad de
corregir las desviaciones detectadas o verificadas relacionadas con el plan.
Estas reglas deben justificar las actividades de control, que normalmente
implican alguna inversion de tiempo, personal y otros factores. Este principio
también esta relacionado con la gestion de costes. Si excede el costo de
desviarse de la situacion controlada, el control no se justifica. El control es una
actividad muy utilitaria y pragmatica: solo debe hacerse si vale la pena.
(Auditoria;, 2013)



Distribucion

La distribucion/programacion incluye actividades relacionadas con el proceso
de seleccion, dotacion de personal, control de pedidos y sus respectivos envios a
los clientes. Las empresas cuentan con diferentes procesos que se llevan a cabo en
lugares designados. Para estas actividades, segun Mora (2011), un almacén se
define como un espacio planificado para la colocacién, mantenimiento y
manipulacion de mercancias y materiales. Su importancia radica en que es el centro
de distribucion de la organizacién donde convergen las entradas y salidas de
insumos, materias primas y productos terminados. Una de las particularidades del
almacén es su ubicacion, con movimiento continuo ya que procesos como la
preparacion de pedidos, la rotacion de existencias y la salida de productos son parte
del espacio. Las salidas de los productos, se planifica correctamente, el cual es
muy importante, ya que, si no se determina con precision la ubicacién, muchas
veces se pierde tiempo para preparar los pedidos y hay poca rotacion de stock.
(Diaz y Rozo, 2017)

Metodologia de Desarrollo de Software (RUP)

Celio Gil Aros, (2008) Esto nos dice que RUP, como método utilizado para
sistemas basados en la web, no solo permite la definicion de multiples fases y
salidas, sino que también garantiza la calidad de los productos orientados a la web.
Este método mejorard la eficiencia del desarrollo de productos WEB.

Por otro lado, Jacobson, Grady Booch, & Rumbaung (2000) Se da mayor
importancia al modelado de negocio en la fase conceptual de la metodologia
Rational Unified Process (RUP), con el objetivo de entender la estructura y
dinamica de la organizacion, problemas actuales, identificar posibles mejoras y
entender el proceso. Utiliza un modelo de caso de uso comercial para describir
procesos comerciales y clientes, un modelo de objeto comercial para describir cada
caso de uso comercial con empleados, y utiliza diagramas de actividad y diagramas
de clase. Es muy importante elegir la metodologia adecuada, asi como las

herramientas adecuadas para la implementacion, por lo que la metodologia



Rational Unified Process (RUP) basada en el modelado de negocios nos brinda

todas las bases para un desarrollo de software exitoso.
Ciclo de Vida de RUP

El enfoque metodoldgico RUP esta implementado bajo un método espiral. Se
crea ensamblando elementos en una secuencia semiordenada. Se organiza en tareas
en fases e iteraciones. RUP divide el proceso en cuatro fases, en las que se produce
un numero variable de iteraciones formales pequefias pero grandes segun el
proyecto. (Sites, 2017)

Fase de inicio: comprende de iteraciones donde se ponen mas énfasis en las
actividades de modelado de requisitos y negocios.

Fase de elaboracion: la iteracion es el desarrollo de la linea base
arquitectonica y esta méas relacionada con el flujo de trabajo de requisitos, el
modelo de negocio (refinamiento), el andlisis, el disefio y la implementacion
de la linea base arquitectdnica

Fase de construccién: el producto se construye aplicando una serie de
iteraciones.

Fase de transicion: garantiza la preparacion del producto para entrega al
usuario, con los requerimientos funcionales del sistema, segun la necesidad.

Ademas, en esta fase se garantiza la operatividad del producto.



Analisis y

Implementacion

Evaluacio \

Prueba

Cada iteracion
produce un
producto
ejecutable

Figura 1. Ciclo de vida del RUP
Fuente: (Sites, 2017)

MySQL

SQL es un lenguaje estandar ANSI/ISO para definir, operar y controlar una base
de datos. datos relacionales. Es un lenguaje declarativo: simplemente dices lo que
quieres hacer. en vez de, Un lenguaje procedimental debe especificar como realizar
cualquier accion. Base de datos. SQL es un lenguaje similar al lenguaje natural;
es0 es exactamente lo que parece en inglés y muy expresivo. Por estas razones, y
como lenguaje estandar, SQL es un Puede usarlo para acceder a todos los sistemas

de relaciones comerciales. (Campos, Casillas, Costal, & Gilbert, 2005)
HTML

HTMLS5 es un lenguaje de marcado (en realidad, HTML significa marcado de
hipertexto). idioma) para crear y representar contenido web. es un aspecto
fundamental para el funcionamiento del sitio, pero no es el primero. en realidad,
este es el quinto. Se recomienda como estandar para su uso en desarrollo de
proyectos con mayor demanda de contenidos y atributos de navegacion. Los
usuarios pueden acceder a sitios web en linea o sin conexion. También tiene la
funcionalidad de arrastrar y soltar (que es un término informatico) con el uso del

mouse para mover un objeto de una ventana a otra o entre ventanas parciales en la



misma ventana) y la muy popular edicién de documentos en linea documentos de
Google. (Blacio, 2013)

JavaScript

Es un lenguaje de programacion caracterizado porque el navegador sume el
procesamiento. Debido a la compatibilidad con la mayoria de los navegadores, se
cataloga como lenguaje del lado del cliente. Por otra parte, es posible crear efectos
especiales en la pégina y definir la interaccion con el usuario. EI navegador del
cliente es responsable de interpretar y ejecutar las instrucciones de JavaScript para
habilitar estos efectos e interacciones, por lo que el recurso de lenguaje mas grande,

quizas el unico, es el propio navegador. (Gauchat, 2011)
CSS

Es un lenguaje de programacién que se caracteriza por trabajar con HTML en
la creacion de paginas web, particularmente en estilos visuales en los documentos
de contenidos multimedios; tamafio de letra, fondo, color, sombras y bordes etc.
El CSS oficial no tiene nada que ver con HTML5. CSS no es parte de la
especificacion, y nunca ha estado. De hecho, este lenguaje esta disefiado para
superar limites y reducir la complejidad de HTML. Inicialmente, las propiedades
estdn dentro Las etiquetas HTML proporcionan un estilo basico para cada
elemento, pero que el lenguaje evoluciond, la codificacion se volvié mas compleja
y el propio HTML. (Gauchat, 2011)

En la presente tesis, la hipotesis por la caracterizacion del estudio, se considera
implicita, el cual apunta a la creacién de un sistema, ademas por ser una
investigacion descriptiva, considerando la importancia de la automatizacion de
procesos en el campo de la produccion y distribucion de productos terminados

derivados del pescado.



Asi mismo, tendiendo claro la solucion planteada se formul6 el objetivo General
del presente estudio es: Desarrollar un Sistema Informatico Web para el control de
productos terminados para la empresa pesquera Vlacar sac — Chimbote, 2017, y
como objetivos especificos: recopilar y analizar la informacion del proceso de
control de rumas y aceite en la empresa Vlacar SAC a través de encuestas, aplicar
la metodologia RUP para el analisis y disefio del sistema web, desarrollando los
modelos UML correspondientes y construir el sistema informéatico web a través

del lenguaje de programacion HTML y el motor de base de datos MySQL server.



Metodologia

Dada la necesidad de recopilar informacion relacionada con el desarrollo de un
sistema de informacion basado en web para el control del producto terminado de
las empresas pesqueras Vlacar SAC, la investigacion de tesis tiene un nivel

investigativo descriptiva y un disefio no experimental.

Como herramienta técnica y de recoleccion de datos se utilizd una
encuesta, en la cual el cuestionario comprende de 10 preguntas relacionadas
con el area de almacenamiento, tanto de entrada como de salida de productos
terminados. En Is encuesta, la estructura de preguntas abiertas y cerradas
brinda informacion muy precisa y directa sobre la necesidad de la
elaboracion de un sistema informatico, tal asi que, es posible obtener mas

informacion y fortalecer el tema de investigacion.

Para automatizar los procesos se emple6 la Metodologia RUP que divide el
proceso en 4 fases, dentro de las cuales se realizan varias iteraciones en nimero
variable segun el proyecto y en las que se hace un mayor o menor hincapié en las
distintas actividades. Su objetivo es aumentar la productividad al desarrollar
software, que comprende un conjunto de documentos generados: fase de inicio, en
el cual se planifica los contenidos del proyecto segun los objetivos planteados por
la organizacion interesada en el desarrollo del proyecto informaético; en la fase de
elaboracion, se elabor6 el plan marco entre las partes interesadas, planificando las
acciones o procedimientos segun los requerimientos del usuario; en la fase de
construccion se mejor6 el producto, la codificacion y las pruebas necesarias para
puesta en marcha del software y finalmente en la fase de cambio o transporte se

comprobd la naturaleza del producto para el cliente y la preparacién documentaria.
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Resultados

PICTOGRAMA EMPRESA PESQUERA VLACAR SAC

A

Solicita informe de produccion

A

Jefe de produccion

Registra producto

Registra tipq producto

Registra produdto

Emite reporte
de producto

A

Producto terminado

Verificg producto

Emite informe

Jefe de producto terminado

Figura 2. pictograma del sistema.

Verifica producto

Tipo de producto

Verifica tipo producto

11

n

Administrador

1
Registra
boleta de
venta
Fmite
Comprobante
olicita Delpago
orme de
oducto
A

Empresas consumidoras



Descripcion del Pictograma

El pictograma representa la forma en la cual se trabaja actualmente en la pesquera
vlacar sac. Empezamos con el jefe de produccion que emite un informe de solicitud de
verificacion sobre los productos ya listos para su embarque donde el jefe de productos
terminado ya habiendo verificado por previa revision de su asistente de almacén emite su
informe de verificacion al jefe de produccién el cual dispone a enviar datos al
administrador quien serd que emita la orden de embarque y despacho ya de los productos

almacenados para su venta a las empresas consumidoras.

PROCESO DE NEGOCIO.
a. Proceso de Negocio: Control de Productos Terminados

El sistema permite Ilevar un mejor control de los productos que brinda la empresa.

MODELADO DE CASO DE USO DE NEGOCIO

/ @
Control de Entrada de Productos Terminados
Jefe de produccion Jefe de control de productos terminados
@ |
o Control de salidas de Productos terminados
Administrador

Empresas consumidoras

Figura 3. Modelado de caso de uso de negocio
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Jefe de produccion

jefe control preducto te...

DIAGRAMAS DE ACTIVIDAD

asistente de almacen

envia producte
terminad o

{ IEproceso :

EMPRESA CONSUMIDORAS

( registra

registra ingreso
produ cto

werifica fipo
produ cto

< registra rumas

producidas

galones

ADMINISTRADOR

e

Figura 4. Modelado de actividad entrada productos

ASISTENTE DE ALMACEN

solicitud i
atendida

solicita
producto

registra
contrato venta

*{

verifica dis ponibilidad
producto terminado

informe de
producto fatante

[

no )
si

informe de conformidad de
producto

registra salida
producto

Figura 5. Modelado de actividad salida de productos.
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Modelo de Objetos de Negocio

—
=

/ CRUD

Figura 6. Modelado de Objeto de negocio
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\

Jefe de control de productos
terminados
(from Business Use-Case Model)

S -

Jefe de administracion

Q.

ProductosTerminados

Tipo de producto

(from Business Use-Case Model) Asistente de al cen
N\ - @

Jefe de produccion

(from Business Use-Case Model) Ingreso

Figura 7. Modelado de objeto ingreso de productos

Verificar @
Jefe de control de productos terminados Productos Terminados
(from Business Use-Case Model)
- RV
\ ] Nerificar
Empresas consumidoras
Tipo de producto

Asistente de almacen

Registrar/Verificar Registrar/Verificar
Jefe de administracion Salida

(from Business Use-Case Model)

(from Business Use-Case Model) \

Jefe de produccion
(from Business Use-Case Model)

Empresa

Figura 8. Modelado de objeto de salida de productos
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Modelo de Dominio

- Conductor
asignado a
Almacen g AlmacenMov (rom MON)
from MO {from MO
1 *
*
incluidg'en
Empeque Vehiculo
{from MON) L tiene asignado a (fram MON)
*
\\ Producto incluido en Orden /
. | (from MO ffrom MO,
*
* *
tiene . *
¥ . solicita
iene
Presentacion | 1 fiene
from MON) _
1 Cliente
1 (from MGH)
1 Um
. {from MON)
Tipoprod
(from MGH)

Figura 9. Modelado de Dominio

16



Tabla 1
Lista de reglas de negocio

Numero Nombre

S El encargado debe loguearse para poder tener acceso al sistemay
estar figurando como usuario (loguearse).

— Todo usuario debe contener un nombre de usuario y una contrasefia
de tres digitos.
Para ejecutar el embarque los productos deben pasar por un pequefio

RGO003 control de calidad e inspeccion por parte del jefe de productos
terminados.

RG004 Solo el administrador tiene acceso a todo el sistema.

S Solo se deben de registrar dos tipos de productos harina y aceite de
pescado.

RG006 Solo se debe de registrar dos tipos de empaque lata o saco.

T Se debe de registrar la direccién donde se esta registrando el tipoy
el producto que se almacenara.

RGOS La orden de salida del producto no procederad sino se registra la fecha
ni el tipo de documento.
Solo se pueden registrar los clientes que tengan un tipo de documento

RGO009
ya sea RUC o DNI.

i Todo conductor tiene que tener numero de licencia de conducir para
que pueda ser registrado.

e — Todo vehiculo debe de cumplir con todos los requerimientos para
su registro y se pueda ejecutar el embarque.

S Solq s_e pueden registrar una orden de salida que tenga una guia de
remision, conductor y vehiculo.

e Todo movimiento de almacén debe de contener un namero de lote y

tipo de producto que se va a mover para ser registrado.
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e CASO DE USO INTEGRADO

=<include>>

. consultar tipo de prducto

{from CGUS Movimiento de almacen)

-

registrar producto consultar unidad medida

<<includes>:

{from CUS Movimiente ddi Imacen) {from CUS Movimiento de almacen)

" <<extend=>

registra tipo de producta consultar empaque

(from CUS Movimiento de almacsn) (from CUS Movimiento de almacsn)

registra unidad medida

{from CGUS Movimiento de almacen)

<<include>> O

visualizar inventario de productos _consultar almacen

(from CUS Movimiento de almacen]

Q <<include>>
registrar almacen - Q

#rSm CUS Movimiento de almacen)

(from CUS Movimisnto de stfscen)

ingreso

(from CUS Moy e almacen)

Jefe producci registrar nueve movimiento
(fom CUS Movimianto de simacen)

rEandudesY

v (from CUS Mevimienta da slmacan)

-

consultar producto

{from Actare merma

listar movimientos de almacen ver detalles de movimiento
#mm CUS Movimients de almacan) (frem CUS Mavimiente de almacen)
<<includes: )@
. consultar cliente destinatario

ffrom CUS Salidss de products)

registrar orden de salida consultar producto

Jefe almacen <<includex>

(from Actores)

ffrom CUS Salidas de poducts) {from CUS Movimiento de almacen)

D

consultar vehiculo

rom @maum.

consultar conductor

<<include>>

<<include >

ffrom CUS Salidss de producto)

<<extends>> O

listar ordenes de salida ver detalles orden de salida

(frem 5”@"’““3‘ (from CUS Salidas de produdsh

registrar cliente

{from CUS. producta)

registrar conductor
proauasaincludes>

registrar vehiculo consultar marca vehiculo

roducto) (from CUS Salidss de producto)

D

consultar almacen

registrar marca vehiculo <<include=>

(rem CUS Salidas de preducto)

{from CUS Movimiento de almacen)

visualizar kardex de poducto

(from CUS Salidss de producta)

<<include>>

Figura 10. Modelado de caso de uso integrado
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CASO DE USO CONTROL DE MOVIMIENTOS DE ALMACEN

B consultar tipo de producto
O =z<zinclude== O
registrar producto consultar unidad medida
&
‘zzextends
O o
registra tipo de producto consultar empaque

S D

registra unidad medida

Jefe almacen z<include==
(rom Actares) O """"""""""""""""" "’“’O

visualizar inventario de productos ~7,cunsultar almacen

’ registrar nuevo movimiento
Jefe produccion g

[from Actores) v =<include== merma

-

consultar producto

listar movimientos de almacen ver detalles de movimiento

Figura 11. Modelado de caso de uso control de movimientos de almacén
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Control de Salidas de Producto Terminado

<<include == >©

consultar cliente destinatario
<<include=»
(e > e

registrar orden de salida consultar producto

/ t\\ \~1 {from CUS Movimiento de almacen)
oo =<includes= )O
" consultar vehiculo
Jefe almacen "

ffom Actores) ‘\_ _ _‘{_‘-ﬂ_:l_”_':_l_u_d_e_:.b ?. - .}O

listar ordenes de salida ver detalles orden de salida

-

registrar cliente

registrar conductor <<include>>

<<include==
.................. E:,.

registrar vehiculo consultar marca vehiculo

registrar marca vehiculo <<includes= :
O consultar almacen
{frem CUS Movimiento de almacen)

visualizar kardex de producto

v

Figura 12. Modelado de caso de uso salidas de producto terminado
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Tabla 2

Registro de productos

Caso de uso Registrar producto
Descripcion  Permite registrar un producto
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Paso  Accion
1 El usuario ingresa la descripcion del producto
2 El usuario selecciona tipo de producto
3 El usuario ingresa el precio de venta del producto
4 El usuario selecciona el tipo unidad de medida
4a Tipo = Simple
iz(::ﬁ:fia 4a.1 Seleccionar Unidad de Medida
4b Tipo = Compuesto
4b.1 Seleccionar empaque
4b.2 Ingresar cantidad
4b.3 Seleccionar unidad de medida
5 El usuario da clic registrar producto
6 El sistema registra el producto en el sistema
Post . . .
condicién El producto ha sido registrado correctamente en el sistema

Excepciones

Paso

Rendimiento Registro en 1 minuto
Frecuencia  1vezalasemana
Importancia vital

Urgencia inmediata
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Tabla 3

Registro de tipo de productos

Caso de uso Registrar tipo de producto
Descripcion  El sistema permite registrar tipos de producto en el sistema
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Paso  Accion

Secuencia 1 El usuario ingresa un descripcion del tipo del producto
normal 2 El usuario da clic en el boton registrar
3 El sistema registra el tipo de producto en el sistema
Post . . . .
. El tipo de producto ha sido registrado correctamente en el sistema
condicion

Excepciones

Paso

Rendimiento Registro en 10 segundos
Frecuencia  1vezal mes
Importancia importante

Urgencia media
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Tabla 4

Registro de movimiento de productos de almacén

Caso de uso Registrar movimiento de almacén
Descripcion  Permite registrar el movimiento de almacén
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Los productos deben estar registrados

Paso  Accion
1 El usuario selecciona un almacén
5 El usuario selecciona el tipo de movimiento (ingreso o
merma)
21 El sistema adecua el listado de detalles segun tipo de
' movimiento
3 El usuario selecciona un producto y lo agrega al detalle
3a Tipo movimiento = ingreso
3a.1 El usuario ingresa un namero de lote para el producto
Secuencia 3a.2 Elusuario ingresa la cantidad de producto
normal 32.3 El usuario ingresa la fecha de fabricacion y de vencimiento
™ de producto
3b Tipo movimiento = merma
3b1 El usuario ingresa el nimero de lote del producto a descontar
"™ stock
3b.2 El usuario ingresa la cantidad de producto
4 El usuario ingresa un comentario acerca del movimiento
realizado
5 El usuario hace clic en el boton registrar movimiento
6 El sistema actualiza el stock de productos en el almacen
Post . . ,
_ Se ha registrado un movimiento de almacén correctamente
condicion

Excepciones

Paso
El usuario no selecciona el tipo de movimiento: el sistema
alerta al usuario que debe seleccionar un tipo de movimiento
3b El producto no tiene stock, el sistema muestra un mensaje de

error
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La fecha de vencimiento es menor a la de fabricacion, el

3a.3 . .
sistema muestra un mensaje de error

Rendimiento Registro en 4 minutos
Frecuencia 10 veces al dia
Importancia vital
Urgencia inmediata

Tabla 5

Visualizacion de

inventario de productos

Caso de uso Visualizar inventario de productos
. Permite consultar el stock de productos en cada almacén y visualizar
Descripcion L .
la fecha de fabricacion y de vencimiento de cada uno de los productos
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Paso  Accion

1 El usuario selecciona un almacén para realizar la consulta
Secuencia ) El usga.rlo puede ingresar un, nombre de un producto
normal especifico en el cuadro de busqueda
3 El usuario da clic en el boton refrescar
4 El sistema muestra un listado con el stock de los productos y
si estan vencidos muestra un alerta en rojo
Post
condicién
Paso

Excepciones

Rendimiento Consulta en 10 segundos
Frecuencia 2 veces al dia
Importancia vital

Urgencia inmediata
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Tabla 6

Registro de orden de salida de productos

Caso de uso Registrar orden de salida de productos

Descripcion  Permite registrar una orden de salida de productos terminados

Actor Jefe de almacén

Precondicion Deben existir productos en el almacén

Paso  Accion

El usuario selecciona el destinatario (cliente) que adquiere

1 :
los productos terminados
) El usuario ingresa la serie y el namero de la orden de salida
de productos
3 El usuario selecciona el producto y da clic en agregar
31 El sistema muestra los productos que salen de almacén en
' una lista detalle
Secuencia A El usuario ingresa el nimero de lote de cada producto que
normal sale de almacén y la cantidad que sale
5 El usuario ingresa la serie y el nimero de la guia de remision
6 El usuario selecciona un vehiculo que transportara la carga de
productos
7 El usuario selecciona el conductor
8 El usuario da clic en el botdn registrar
9 El sistema registra la orden de salida y descuenta el stock de
productos en el almacén
Post . . .
_ La orden de salida ha sido registrada correctamente
condicion
Paso
Excepciones 3 El producto no tiene stock suficiente: el sistema muestra un

mensaje de error

Rendimiento Registro en 2 minutos

Frecuencia 5 veces al dia

Importancia vital

Urgencia inmediata
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Tabla 7

Visualizar ordenes de salida

Caso de uso Visualizar las ordenes salida
N Permite visualizar las ordenes de salida registradas en un rango de
Descripcion
fechas
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Paso  Accion

1 El usuario selecciona un rango de fechas
_ 2 El usuario da clic en el boton refrescar
SEELENER El sistema muestra un listado con las ordenes de salida
normal 3 ) .
registrados en el rango de fecha seleccionado
4 El usuario da clic en el botdn detalles de una orden de salida
5 El sistema muestra una pantalla modal mostrando los detalles
de la orden de salida seleccionada
Post
condicién
Paso
Excepciones 1 El usuario ingresa fechas no validas: el sistema no muestra

ningun listado

Rendimiento Consulta en 5 segundos
Frecuencia 1 vezal dia
Importancia vital

Urgencia inmediata
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Tabla 8

Registro de clientes

Caso de uso Registrar cliente
Descripcion  Permite registrar un cliente en el sistema
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Paso  Accion

1 El usuario ingresa la razon social del cliente

2 El usuario ingresa el nombre comercial del cliente
Secuencia . ) .

3 El usuario ingresa el nimero de documento de identidad
normal

4 El usuario ingresa la direccion del cliente

5 El usuario da clic en el botdn registrar

6 El sistema registra el cliente en el sistema
Post . . . .

_ El cliente ha sido registrado correctamente en el sistema

condicién

Paso

Excepciones

Rendimiento Registro en 2 minutos
Frecuencia  1vezalasemana
Importancia Importante

Urgencia Media
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Tabla 9

Registro de vehiculo de transporte de productos terminados

Caso de uso Registrar vehiculo
Descripcion  Permite registrar un vehiculo en el sistema
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Paso  Accion

1 El usuario ingresa la placa del vehiculo
2 El usuario selecciona una marca
Secuencia . ~ . .
3 El usuario ingresa el afio de fabricacion del vehiculo
normal
4 El usuario ingresa el nimero de ejes del vehiculo
5 El usuario da clic en el boton registrar
6 El sistema registra el vehiculo
Post
condicion
Paso
Excepciones 3 El afio de fabricacion no es valido: el sistema muestra un

mensaje de error

Rendimiento Registro en 1 minutos
Frecuencia  1vezalasemana
Importancia Importante

Urgencia Media
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Tabla 10

Visualizacién de Kardex de productos

Caso de uso Visualizar Kardex de producto
N Permite visualizar un Kardex de producto, mostrando los ingresos,
Descripcion .
salidas, mermas y saldo por fecha
Actor Jefe de almacén

Precondicion

Paso  Accion

1 El usuario selecciona un producto
2 El usuario selecciona un mes y afo
Secuencia 3 El usuario selecciona un almacén
normal . i ,
4 El usuario da clic en el boton refrescar
El sistema muestra un reporte de productos mostrando el
5 saldo diario del producto, segun los ingresos, salidas y
mermas de dicho producto
Post
condicién

) Paso
Excepciones

Rendimiento Consulta en 15 segundos

Frecuencia 1 vez al dia

Importancia Importante

Urgencia Inmediata
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Tabla 11

Matriz de priorizacién de casos de uso

N° Caso de uso Prioridad Rendimiento  Frecuencia Importancia Urgencia
. . 1vez . .
01 Registrar producto 1° 1 min. Vital Inmediata
semana
02 Registrar tipo de producto 20 10 seg. 1 vez mes Importante Media
03 Reglstrar movimiento de 3° 4 min. 10 veces dia  Vital Inmediata
almacén
Visualizar inventario de . . .
04 Isuatizarinv ' 40 10 seg. 2 veces dia Vital Inmediata
productos
05 Registrar orden de salida de 50 2 min. 5 veces dia Vital Inmediata
productos
06 Visualizar las ordenes salida 6° 5 seg. 1 vez dia Vital Inmediata
. . . 1vez .
07 Registrar cliente 70 2 min. Importante Media
semana
. . . 1vez .
08 Registrar vehiculo 8° 1 min. Importante Media
semana
09 Visualizar kardex de producto 90 15 seg. 1 vez dia Importante Inmediata
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Diagramas de Colaboracion

1: abrir
2: seleccionar fechaDesde
3: seleccionar fechaHasta
4: clic btnRefrescar

5: listarOrdenes(desde, hasta)

9: clic btnVerDetalleOrden
i L
AN

- Jefe al nlList

acen + ord

10: abrir(ordean}l/

15: mostrar detalles

il

16: clic btnCerrar
—=

8: list_ordenes

11: getOrdenDetails(orden_id)
e

=
7:list_ordenes

/-4\
----- ()

- list_orden

: Crden

12: leer

N

- ordenDetails

Rt
14: list_ordendetails

<
13: list_ordendetails

a0
\/

: get_ordenDetails

Figura 13. Diagrama de Colaboracion visualizar ordenes de salida de producto terminado

6 cargar cboProducto
1- abrir 7: cargar cboMeses
g Selecciun_ar producto2s: mostrar kardex
15: seleccionar mes3: cargar choAlmacen
16: ingresar afio

17: clic btnRefrescar
14: seleccionar almacen

—_—

2: listarProducto() 3: leer
—= —= ST
,,,,,, -, e—
5: list_producto 4: list_producto
- Jefe almacen - list_producto - Producto
9: listatAlmacenByProducto (prod_id) 10: leer
— ST —
e U i
12: list_almacen 11: list_almacen
- list_almacen - Almacen
23: calcular saldos stock producto por dia
— =
18: cgnsultaardex{prod_id, alm_id, anio, mes) m 19- leer movimientos
e /ﬁ s
- re---
24 list_kardex 20: list_movimientos
- list_kardex : Almacenmov
21: leer ordenes salida
Q
22 list_ordenes
- Orden
Figura 14. Diagrama de Colaboracion visualizar Kardex de producto
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6: cargar choTipoprod
11: cargar cboEmpaque
16: cargar cboUM
21: [tipoUM = Simple] mostrar cboUM
22: [tipoUM = Compuesta] mostrar choEmpague, cboUM
26 validar
27- [NOT VALID] mensaje error
32- mensaje rpta

1: abrir
17: ingresar descripcion
18: seleccionar tipo producto

19: ingresar precio venta e

20: seleccionar tipoUM
23 [tipoUM = Simple] seleccionar UM
24: [tipoUM = Compuestao] seleccionar empaque y UM

25: clic btnRegistrarProducto
|
% |

- Jefe almacen

. productpReg

2: listarTipoprod() 3 leer
Ly A

e P
5: list_tipoprod U

4: list_tipoprod
- list_tipoprod

O

: Tipoprod

7: listarEmpague() 8: leer
— G
< \_/ —
10: list_empaque

9: list_empaque

- list_empaque

O

- Empaque

12: listarUM 13: leer
_____ -
15: list_um v 14- list um
- list_um
28: [VALID] registrarProducto(prod) 29: escribir
= //-$\ iy
— ) —
31: rpta 30 rpta

Figura 15. Diagrama de Colaboracion registrar producto

6: cargar cboAlmacen
12: cargar cboProductos
16: agregar producto a la lista

1: b
13- seleggionsy,{H Aripno

- reg_producto

22: validar()

23: [NOT VALID] mensaje error

30: mensaje rpta
—=

14: seleccionar producto
15: clic btnAgregarProducto
17: ingresar noLote
18: ingresar cantidad
19: [tipomov = INGRESO] ingresar fechaFab y FechaCaduca
20: ingresar comentario

21: clic btnRegistrar
‘
% I

- list_almacen

8: listaiP roductosByAlmacen()
—

2: listarAlmacen() 3:leer
B N 2 B
5-list_almacen \‘J =

4:list_almacen
- Almacen

Y
S

P
11: list_productos
- almacenmayReg

- Jefe almacen

24: WAUD] regi strarMovimiento{ almv)
—

Figura 16. Diagrama de Colaboracion registrar movimiento producto
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- list_producto

O

10: list_productos

- Producto

25: escribir
—

O

: Almacenmov

- Amacendet

: Producto



6: cargar cboProducto
11: cargar cbhoTipoalmacen
16: validar

17: [NOT VALID] mensaje error2: listarProductos 3 leer
22: mensaje rpta e /4\ e
1:- abrir — L/
< _____

12: ingresar descripcion
13: seleccionar tipo almacen

14: seleccionar producto

15 clic btnRegistrar
——
: Jefe almacen

==
5: list_producto 4: list_producto
- Prod

- list_producto

10: list_tipoalmacen 9: list_tipoalmacen

- list_tipoalmacen

- reg_almacen

Figura 17. Modelado de Colaboracion Registrar Almacén

2: listCliente 3 leer
e —
e oo

&: list_cliente
- - Cliente

=
oy

!
=X
=
2
T

- list_cliente
6: camgar choCliente _—

ucto

7 listarTipoAlmacen 8: leer
—_— —_—=
------ U =

: Tipoalmacen

18: [VALID] registarAlmacen(alm) 19: escribir
/ﬂ\ Q
U o

- Almacen

1 abiir . 11: cargar cboProductos , & leer
12: seleccionar destinatario - agregar producto 2 la orgen r I'ﬂ“m’ /G\ -
14-cie BnAgregarroduco 40: [NOT VALID] mensg eror < N - § 2
16 ingresar nrolote 4 mga]e Pt 10 list_producto 9: list_producto
- list_producto : Producto

17: ingresar cantidad
18: ingresar tara
19: ingresar nro guia remision
20- clic btnBuscarVehiculo
29: clic btnBuscarConductar
38: clic btnRegistrar

41: [VALID] registrar_orden(ord) 42: escribir
— —

@,
@,

46: pta 43: rpta
- reg_orden : Orden
44: actualizar stock
1: abrir
\h .
28: mostrar vishi culo -
- Almacendet

45: pta
23: buscar(nro_placa)
L — )
o

22 ingresar busqueda
27: clic btnSeleccionar 24: leer
—_— e
iy -

304 abrir 26: list_vehiculo 25: list_vehiculo
- Jefe almac - vehiculoBusca : buscar_vehiculo
37 mostrar conductor
31: ingresar busqueda

32 buscar(nro_lic) 33 leer
B

O

- WVehiculo

O

36: clic btnSeleccionar
— | —
P

=
35: list_conductor 34: list_conductor
- conductorBusca - buscar_conductor

Figura 18. Modelado de colaboracion registrar orden de salida producto
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Tipoalmacen

@t\poalmacenl nt

Epalmacenid - int
&pdescripcion - String
%{lpualmacenld cint

&pnombra - String
estado - int

. l%prndumnld int 1
%d\reccmn : String
estado - int

4

*

Almac endet

Sralmacenid - int
Rvproductold | int
Senrolote - int
presentacionld - int
Rstock - double
SofechaFab - Date
&vfechaVenc : Date

Tipodocident
@lipudocidemld Cint
&pnombre - String

maxChar : int

=

.

Almacenmov

&ralmacenmovid : int
&yalmacenld : int
tipomov - int
&refAlmacenld - int
%refAlmacenmwld cint
comentario - String
&fochaReg - Date
@regislra]d Cint
Epestado - int

§1

*

Almacenmovdet

%almacenmuv’ld cint
@prnductnld - int
SpnroLote - int
@presemaciunld Cint
&pcantidad - double
%pesUNetU . double
&ptara - double

&estado - int
4
.

Cliente

Syclienteld : int
&razonSocial - String
&rnombreComerc : String
Svtipodocidentld - int
SvtipodocidentMro - String
&ypais - String
&direccion - String
estado - int

*

Empleado
%empleaduld sint
&nombres - String
&papPaterno : String
&apMatemo - String

sexo - char
%lipuducidemld cint
&tipodocidenthro - String
%telefunu - String
@correo - String
&pdiraccion - String
@estadu cint

a

Presentacion

Producto

@pruducluld sint
&onombre - String
&tipoprodid - int
@precinVenta - double
&tipoLote - int
@fechaReg - Date
&pragistrald - int
%estadu cint

%presentacwomd cint
%pruducluld sint
&pempaqueld - int
%Camidad - double

Um

Sumid : int
&yabrev - String

Ordendet

Rrordenid : int
almacenld : int
S>productold - int
nroLote - int
Srpresentacionld - int
precioVenta : double
Srcantidad - double
pesolleto - double
Sytara - double
&simporte - double

[ 1
Orden
& ordenid t
&oclienteld - int
%vahlcululd cint
@conductorld cint
&tipoDocld - int
@serieDUc sint
&onroDoc - int

Ssumld - int "
Rrestado : int
1 Tipoprod

o

a

Etipnprndld cint
Q)numbre - String
@estadm - int

&snombre - String
&vestado : int

-

Empaqgue
&pempaqueald - int
nombre : String
Sestado - int

a

Conductor

S»conductorld - int

Srnombres : String

&papPaterno : String

&papMaterno - String

&pnrolicConducir - String
estado : int

Vehiculo

&vehiculold - int
&placa : String
Syanio - int

SnroEjes - int
&rmarcavehiculold : int
Spestado - int

Tipodoc

E{IpUDUCM int

Figura 19. Modelado de clases de entidad
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%serleGula cint
nroGuia - int
&pigv - doubla
@mla\ . double
I%fechaReg - Date
%reglstrald cint
@estadn - int

&snombre - ring
1 |&estado - int

Marcavehiculo

nombre - String

. 1|Srestado : int

&rmarcavehiculold : int
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Figura 20. Modelado secuencia ordenes de salida producto
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2 O O O O O O O O

: Orden

- Jefe almacen - kardexList - list_producto : Producto - list_almacen : Almacen - list_kardex - Almacenmov

e | | | | | |

U listarProducto()  } ; : : ; ;
i = H H H H H
list_producto
list_producto
: - 0 H H H : :
: cargar cboProductg H H
| — i i 5 5 i i
= cargar choMeses :
i seleccionar producto : : : i i : :

U listarAlmacenByProducto (prod_id)
list_almacen
cargar choAlmacer : :
§ — ' = ; ; 5 3
! seleccionar almacen : : : : : :
T seleccionar mes T :
T ingresar afio ; :
T clic btnRefrescar | : : : H : :
— H H H H H '

D : cnnsuharKarHex(urud_\d. alm_id, ianio. mes) : H :
leer movimientos
: list_movimientos
: : leer orderies salida
list_ondenes
3 : i i 5 5 =

: mostrar kardex

Figura 21. Modelado secuencia kardex producto terminado

list_kardex
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L0 0 0 0 0 0 0 O 0

- Jefe almacen - productoReg list_tipoprod - Tipoprod  list_empague - Empague _list_um _- reg_producto _. Producto
! abrir H : : H !
u listarTipoprod() :
list_tipoprod ' :
hst _tipoprod :

cargar chaTipoprod | : ; :
P=— H H

listarEmpaque() :

1-{

list_empaque
<z-

list_empaque

cargar choEmpaque |
P=—
listarUM()

-1

list_um

cargar choUM

=

ingresar dESCHpEIUH

D seleccionar tipo pruiuctn
D ingresar precio venul

se\ec:mnart\anMi

[tipoUM = Simple] mostrar cbolUM
[tipoUM = Compuesio] mostrar choEmpaque, cboUM

[tipoUM = S\mp‘e] sdleccionar UM

|

[tipoUM = Gompussto] sekeccionar empdue y UM

T

! clic btnRegistrarPréducto

—--

J validar

e—

[NOT VALID] mense error

=m—)

NALIﬁ] registrarProducta(grod)

escribir :

pta

mensaje rpta

Figura 22. Modelado secuencia registrar producto
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O O 0O O 0 O O O

- reg_almacenmov

- Jefe almacen

- macenmovReg

abrir |

seleccionar almacen

- Almacenmov

- Almacendst

: seleccionar tipa movimiento

I

! seleccionar producto

U clic btnAgregarProdu
3

:

ingresar nroLote

ingresar cantidad

[tipomov = INGRES(

]

=

agregar producto a la jista

[e—

ingresar comentario

]lingresar fechaFab y FB:chaCaduca

clic btnRegistrar

O

validar()
[NOT VALID] mensaje ierror

_

[VALID]

- list_almacen - Almacen  list_producto - Producto

listarAlmacen()
list_almacen

cargar cboAlmacen

[e—1 H

listarRProductosByAlmacen() leer
list_productos
 list_productos

e 5

cargar cboProductos

[— H

egistraf ovimiento( plmv)

befmmmmme e
mensaje rpta

[e—

escribir

Figura 23. Modelado secuencia registrar movimiento producto
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X

- Jefe almacen

: almacenReg

- list_producto

: Producto

- list_tipoalmacen

abrir :

ingresar descripcion

CH

seleccionar tipo almacen L.

seleccionar producto

S M

clic btnRegistrar

- reg_almacen

mensaje rpta

Figura 24. Modelado secuencia registrar almacén
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listarProductos : : : '
list_producto : : :
list_producto
cargar choProducto; . : . :
= E ; : ; E
HlistarTipoAlmacen
: list_tipoalmacen D
list_tipoalmacen :
R AT Pormmeeoosemoooes . ;
cargar choTipoalmacen : ! i
validar '
[NOT WALID] mensaje error : : : :
— s z s i =
[VALID] registarAlmacen{alm)

O O O O O O O

: Tipoalmacen

: Almacen

escrbir



A0 O 0 0 00 0 000 0 000

Vehiculo conductorBusca buscar conductor - Conductor

Jefe almacen ordenRe: list dliente Cliente list_product Producto  _vehiculoBusca _ buscar vehiculo
o :
istCliente |
leer
list_cliente
list_cliente
cargar cooCliente
listProducto
leer
| st producto
list_producto
argar choProductos;
seleccionar destinal

seleccionar producte

btnAgregarProducty
gregar producto a laorden
! ]

| Ingresar nraLote

ingresar cantidad

ingresar tara

! ingresar nro guia remision

i clicbtnBuscarvehidulo

arir

ingres ar busjue da

uscar(nro_placal

leer

list_vehiculo

list_vehiculo

clic binSeleckionar

fostrar veiculo

[

clic binBuscarCondtctor

abri

; ngresar busqueda
buscar(nro_ic)

leer

list_conductor

clicibtnSeleccionar

H mostrar conductor

clic binRegistrar

validar

[NOT VALID] mensajelerrar
[VALID) rebistrar_orden (ord)

escribir

actualizar sto

p

fpta

ensaje rpta

Figura 25. Modelado de secuencia orden salida producto terminado
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Diagramas de Estado

registrar

Activo anular Inactivo

Figura 26. Diagrama de Estado de orden

Activo '| FechaVenc <= Hoy Vencido

Reponer stock ck=10 Merma

®

Figura 27. Diagrama de estado de producto
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Modelo de Base de Datos Relacional (SQL)

£ um &
¥ oumid INT
o a - (1 presentacion & abrev  VARCHAR
Almacen nombre VARCHAR
- - resentacionld INT t
7 almacenid INT 7 almacenmovid INT ; s nr ssmdo  TINVINT
" descripcion  VARCHAR ¥ almacenid INT ¢ Dmprgueid e
tipoalmacentd INT tipomoy TINVINT
¥ oroaaa e Vhmoan o SnEdes DECHAL
direccion VARCHAR fachaReg DATETIME estado TINYINT o~
estado TINYINT registrald INT
estado TINVINT VARCHAR
TINYINT
1 tipealmacen &
¥ tipoalmacenld INT
nombre VARCHAR
estado TINYVINT ] (ot &
1 almacendet T & ? conductortd  INT 1 marcavehiculo 2
W almacentd W almacenmovid INT nombres VARCHAR marcavehiculold INT
¥ productord A productat T apFaterna VARCHAR P VARCHAR
? nrolote ? P o NT apMatarno WARCHAR estado TINYINT
¥ presentacionld DroLote ] producto R nroLicConducir VARCHAR
stoc) ¥ presentacionId INT . estado TINYINT
focharab cantidad DECIMAL L] INT
fechavenc pesoNeto DECIMAL nambre VARCHAR s
tara DECIMAL ¥ tipoprodid  INT
precioVenta DECIMAL (1 vehiculo &
tpolate  TINYINT 3 "
fechaReg  DATETIME ® vehiculor Ly
registrald  INT placa VARCHAR
estado TINYINT anio INT
1 orden nroFjes TINYINT
¥ marcavehiculold INT
1 tipoprod a $ ordentd  inT Y [ TINYINT
¥ wpopradid_inT § cloeud T
5 ordendat = vehicuioTd
nombre VARCHAR ?® conductertd INT
estado  TINYINT # ordentd T ? tpobocrd  INT [ cliente
¥ almacenid INT serieDoc  INT =
@ productold INT nrobec INT ¥ clienteld INT
¥ nroLote INT serieGuia  INT razonSocial VARCHAR
@ rol a p INT # nroGuia INT wle nembracamerc  VARCHAR
precioventa  DECIMAL igv DECIMAL i
rolld INT cantidad DECIMAL total DECIMAL tpodocidentra  VARCHAR
nombre VARCHAR pesoNeto DECIMAL fechaReg  DATETIME
estado  TINYINT tara DECIMAL registrald  INT direccion VARCHAR
importe DECIMAL estado TINYINT estada TINYINT
(1 usuario a @ (1 tipodoc
¥ usuariold  INT ¥ empleadold INT tipoDocld INT
empleadold INT nombres VARCHAR nombre  VARCHAR
T leadold b b
¥ roild INT apPaterno VARCHAR estado TINYINT
n VARCHAR " apMaterna VARCHAR
contrasena  VARCHAR sexo CHAR
corren VARCHAR ¥ tipodocidentld  INT [0 tipodocident a
fsthaRaqd DATETIME tlp‘ﬂfdumdanle VARCHAR ? tpodecidentid INT
registrard  INT telefono VARCHAR "
TINYINT correo VARCHAR nombre VARCHAR
direccion VARCHAR maxthar Int
i v estada TINYINT

Figura 28. Modelo de Base Datos Relacional
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nave gador vistas jquery.js
----------------- = EEREEERE ]

entidades negocio

i
datos

pesquera_db

Figura 29. Diagrama de Componentes

Cliente
PC CORE 13
4GB RAM

WINDOWS 7+

impresora

Marca Canon
Multifuncional
Sistema continuo

Modem
router
”
Modem

=Jrouter server

Senvidor Base de datos

MY SQL Server

MY SQLI &+ Servidor web

APACHE SERVER
PHP 5.6+

Figura 30. Diagrama de Despliegue

43




Implementacion

Pantalla Principal (Login)

€~ C ‘ ® localhost/vlacar/intranet/login.php ¢ ‘ o

S VLACAR

Usuario: bean l

Contrasefia: *

Entrar

it ; » d
& " -~ -
= A

Figura 31. Disefio interfaz login

Viacar . GanPar

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

S VLACAR

Gian Panta Panta (Administrador)

- Productos ‘Z‘} [nventario @Ordenes Clientes

Figura 32. Disefio principal.
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< C | @ locahost/viacar/intranet/index php#

Viacar § canpaa

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Registrar prod

Descripeion |  del product |

Tipo producto: | (Seleccione) M

Precio venta:

Unidad de medida: © Simple  ® Compuesto

Empaque: (Selaccione) M
Cantidad
UM. (Seleccione) M

Figura 33. Disefio Web Registrar Producto.

€ C | ® tocathost/viacarfintranet/indez php#

Viacar § canpana

Productos Invenfario Ordenes Transporte Reportes Admin

Productos
g e
Producto Descripcian Tipo Presentacion Precio venta Editar Bomar
007 grasa de harina Harina Lata 1.000 Kg 7800 Editar Borrar
006 Harina de pescado calidad B Harina Saco 40.000 Kg 20000  Editar Borrar
005 Harina de pescado A4 Harina Saco 0.050 Ton 160.00 Editar Borrar
004 Harina calidad A3 Harina Saco 0.020 Ton 150.00 Editar Borrar
003 Harina calidad superior A2 Harina Saco 0.025 Ton 16300 Editar Borrar
002 Aceite calidad palma Aceite Ton 12000 Editar Borrar
oo1 Harina calidad superior A1 Harina Ton 12800 Editar Borrar

Figura 34. Diagrama de estado de matricula.
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[ ¢ ‘(D locahost/vlacarfintranet/indexphp#

Vlacar ,’ Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Registrar tipo de producto

Nombre: | |ngrese nomore ‘

Registrar

Cancelar

Figura 35. Disefio Web Registrar Tipo Producto

& (e ‘ @ localhost/vlacar/intranet/index.php#

9|0

Vlacar ,’ Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Tipos de producto

Buscar| grese biisqueda

. @D

Tipoprod Nombre Editar
001 Harina Editar
002 Aceite Editar

Bomar

Borrar

Borrar

Figura 36. Disefio Web Registrar Tipo Producto
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& = C | lochost/viacarfntranet/index php

Viacar ¥

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Registrar almac

Descripcion |\',-e.—' scripcion

Tipo almacen:  (Seleccione)

Producto: (Seleccione)

Direccion ngrese direccion

Cancelar

Figura 37. Disefio web registrar almacén

& C | © localhost/vlacar/intranet/index.php#

Viacar §

Productos

Inventario Ordenes

Gian Panta

Almacenes

Buscar: I

Transporte Reportes  Admin

¢ D

004
005
006
007
008
009

Almacen

Almacén harina #01
Tanque de aceite palma #1
Almacen Harina #2
Almacen Harina #3
Almacen para harina A4

Almacen para harina B

)

Ambiente
Tanque

Ambiente
Ambiente
Ambiente

Ambiente

Producto
Harina calidad superior A1
Aceite calidad palma
Harina calidad superior A2
Harina calidad A3
Harina de pescado A4

Harina de pescado calidad B

Figura 38. Disefio web registrar almacén

Direccion

Chimbote
Chimbote
Lima
Chimbote
Trujillo

Chimbote
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Editar

Editar

Editar

Editar

Editar

Editar

Editar

Borar

Borrar

Borrar

Borrar

Borrar

Borrar

Borrar




€50 ‘@ localhost/vacar/intranet/index. php# § 1}‘ o

Vlacar ,’ Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Registrar tipo de almacén

Nombre: | ngrese nombre ‘

Registrar V| 4-g

Figura 39. Disefio web registrar almacén

[ ¢ ‘@ localhost/vlacar/intranet/index php# b 1}‘ o

Vlacar ,’ Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Tipos de almacén

Buscar|\"' R S—

-

Tipoalmacen Nombre Editar Borrar
01 Tanque Editar Borrar
002 Ambiente Editar Borrar

Figura 40. Disefio web registrar almacén
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€S0 ‘(D localhost/vlacar/intranetfindex php# ¥ 1}‘ 11

Vlacar ,’ Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Registrar cliente

Razen social |\ azon sotia |

Nombre comerial

Documenta: (Seleccione) v
Nro doc: ngrese nimero document

Pais Perd Y

Direccion

EVEE W Cancelar

Figura 41. Disefio web registrar cliente

€ C ‘@ localhost/lacar/intranet/index php# 7 ﬁ| o :

Vlacar ,', Gian Panta

Productos Inventaric Ordenes Transporte Reportes Admin

Clientes

Buscar ‘\

.

Cliente  Razon social Nombre comercial Documenfo ~ Nrodoe  Pais  Dirction  Editar  Bomar

00t Transpesta TRANSPESCA S.A. RUC 9965857412 USA Calfoma  Editr Bomar
002 MOYANOCORP ~ MOYANOPESCASA  RUC 2063520595 BRA Lamentafia  Editar Borrar
003 CagoslaResa  LaResaSAC RUC 0526352547 PER LIMA Editar - Borrar

004 Harinas cogomo Cogomo SAC RUC 2054152637 PER Lima Editar  Borrar

Figura 42. Disefio Web Registrar Cliente
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& (¢} |® localhost/vlacar/intranet/index.php# 7 i}| ]

Vlacar ..’ Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Registrar empleado

Nombres: ||';'+s-' mbres |

Ap. Patemo: | Ingrese apellido patem

Ap. Matemno: | Ingrese apellido matern

Sexo: O Masculine O Femenino
Documente:  (Seleccione) v
Numero doe: | Ingrese nimero de document
Telefono: ngrese telefon

Correo

Direccion

Cancelar

Figura 43. Disefio Web Registrar Empleado

« - Q ‘@ localhost/vlacar/intranet/index.php# i 1}‘ o

Viacar ,, Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Empleados

Empleado Nombres ApPatemo ApMatemo Sexo Doc

Buscar:| ngrese

No  Telefono Coreo Direccion Editar Bomar
001 Gan  Panta  Pana M DNl 52635241 65465  panta@hotmal.com 455 Editar Borrar
002  Caros Lopez  Gonzales M DN 6565454 9435465  carlos@hotmailcom  Chimbote Editar Borrar

003 Jose  Diaz Cabaidl M DNI 45658574 943568574 jose_diaz@hotmail.com Chimbote Editar Borrar

Figura 44. Disefio Web Registrar Empleado
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€2 C ‘ @ localhost/vacar/intranet/indexphp#

Vlacar ,, Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Reg o
Empleado
Rdl (Seleccione) v
Nombre:

Contrasena:  Ingrese confrasena

Correo: nrese corre

Registrar

Cancelar

Figura 45. Disefio Web Registrar Usuario

- C ‘ ® localhost/vlacar/intranet/index php#

Y40 ¢

Viacar ,, Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Usuarios
Buscar||';-%§— | (',

Usu Empleado Rol Nombre Comeo
001 Gian Panta Panta Administrador gian gian@hotmail.com
002 Carlos Lopez Gonzales Jefe de produccion produccion  carlos@hotmail.com
003 Jose Diaz Carbajal Jefe de almacén amacen jose_diaz@hotmail.com

Figura 46. Disefio Web Listar Usuario
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€ & C | @ locathostplacar/intranet/index.php# ¢4 O

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

en de salida
Destinatario: (Seleccione) Documente: ORDEN SALIDA v

N° doc 00 000000
Producto: Harinacalidad superior A1 v ()Agregar
Pod  Producto Almacen Precio Nro lote Cantidad Peso neto Tara  Importe Quitar

Agregue Productos a la lista

Total: §/ 0

Datos del trans porte

Guia remision: | 000 000000

Vehiculo: N° de placa Buscar
Conductor: Lic Buscar

-~
Figura 47. Disefio Web Registrar Orden Salida
& (@ |® localhost/viacar/intranet/index.php# ) ﬂ" o :

Vlacar Gian Panta

Productos Inventario Ordenes Transporte Reporfes Admin

Ordenes de salida

Desde: 01/0522017 Hasta: 23/052017 C Nueva orden salida

Venta Vehiculo Conductor | Tipo doc Nro doc Guia Igv Total Bomar

Figura 48. Disefio Web Registrar Orden Salida

KARDEX DE PRODUCTOS

< (¢} ‘G) localhost/vlacar/intranet/index.php# 9 ‘}‘ [v]

Viacar § GianPana

Productos Inventario Ordenes Transporte Reportes Admin

Kardex de productos

Producto: | (Seleccione producto) v Afio: 2017

Almacén:  (Todos los almacenes) M+

Inicio

Sin resultados

Figura 49. Disefio Web Kardex de Productos
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Anélisis y Discusién

Con la aplicacion de la encuesta, fue posible determinar la necesidad de una
aplicacion informética. Asi mismo, con del uso de los instrumentos se evidencia
que la naturaleza de los ciclos de la organizacion en el control de las actividades

tiene un rol dentro y fuera de la empresa.

Claudia Ivone (2009), La filosofia aplicada a esta tarea es el RUP, ayudo a
completar el proyecto, permitiéndome elegir el procedimiento RUP como un
componente de mi giro, ya que es un articulo adecuado situado técnica de mejora
de la programacién con un ciclo de vida de torsion. Asi también, Daniel R.
Campuzano B (2014), para la mejora de esta tarea se utilizd el lenguaje de
programacion PHP, en la mejora Front-End la estructura JavaScript Boostrap y
como marco de administracion de conjuntos de datos el MySQL, permitiéndome

elegir los dispositivos de avance para mi marco de PC web.

Con respecto a la importancia de un hallazgo para el mantenimiento de la
disposicion del tablero de un marco, segun José Antonio Rojas Garcia (2004), en
Su examen presenta que un marco de administraciéon es un conjunto de
componentes conectados entre si y que establecen estrategias y objetivos que
apuntan a lograr una mejora continua en la bdsqueda de beneficios para la
organizacion. Conociendo las dos implicaciones, nos proponemos dar un
significado a lo que implica un marco de control de mantenimiento como un
conjunto de componentes relacionados para establecer un marco de referencia que

permita mantener una cosa bajo control para satisfacer una capacidad particular.

53



Conclusiones y Recomendaciones

Conclusiones

Se determiné que el 68% de los encuestados consideran que los reportes
se manejan de manera deficiente y estan disgustados con la forma actual
del trabajo y se concluye que es necesario aplicar un sistema web para
solventar las necesidades de la empresa.

Se logro realzar el analisis y disefio del sistema informatico web a través
de la metodologia RUP, teniendo como resultado los diagramas
correspondientes y la documentacion referida a los requerimientos y reglas
de negocio.

Se desarrollé el sistema web a través del lenguaje de programacion PHP y
el motor de base de datos MySQL teniendo en cuenta como resultado un

sistema web control de rumas y aceite.

Recomendaciones

Se prescribe que se realicen esfuerzos de seguridad para disminuir la
debilidad de la aplicacion frente a asaltos inesperados que puedan
perjudicar su ejecucion satisfactoria y la confiabilidad de los datos que
procesa. Por lo tanto, se sugiere que se piense en reglas de seguridad
adicionales.

La informacion del marco debe estar respaldada para que, cuando se
produzcan posibles problemas, la informacion esté muy protegida (copias
de seguridad).

Asimismo, es prudente utilizar la filosofia RUP, ya que es mas adaptable

y sencilla de manejar.
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Anexol: Matriz de consistencia

Apéndices y Anexos

Problema Hipotesis

Objetivos

Variables

¢ Cémo desarrollar un
sistema informatico web
de control de productos
terminados de la empresa
VLACAR SAC-
Chimbote,2017?

Por el tipo de
Investigacion, la
hipotesis esta
implicita

Objetivo General:

Desarrollar un Sistema Informatico Web para el
control de productos terminados para la empresa
pesquera Vlacar sac — Chimbote, 2017.

Objetivos Especificos:

Recopilar y analizar la informacion del proceso
de control de rumas y aceite en la empresa
Vlacar sac atraves de encuestas.

Aplicar la metodologia RUP para el anélisis y
disefio del sistema web, desarrollando los
modelos UML correspondientes.

Desarrollar un sistema web a través del lenguaje
de programacion PHP y el motor de base de
datos MySQL server.

Sistema informatico
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ANEexo 2:

ENCUESTA APLICADA A TRABAJADORES

Objetivo: La presente encuesta permitira determinar las herramientas que se empleara en

el desarrollo del sistema

Instruccion: en cada una de las preguntas formuladas marque solo una de las opciones
que le parezca conveniente.

[Preg01] ¢Qué gestor de base de datos cree usted que es recomendable para el sistema?
L1 MySQL

(] Oracle

(] Microsoft SQL Server

[Preg02] Siendo un proyecto de poca duracion (4 meses) ,Que metodologia de

¢Desarrollo seria recomendable?

1 S
1] NO

[Preg03] ¢ Considera usted que un sistema informatico web es una buena herramienta
de trabajo?
1 Sl

1] NO

[Preg04] ¢ Quedaria usted satisfecho con en el sistema informatico web de control de
productos terminados que la empresa le proporcionara como herramienta?
1 Sl

1] NO

[Preg05] ¢¢Como considera usted la calidad de procesos de la empresa actualmente?

(] Deficiente
L1 Aceptable
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[Preg06] ¢Cree usted que la empresa toma una buena decision al adquirir un sistema

informatico web de control de productos terminados?

J sli
[J NO
[Preg07] ¢Como considera usted los reportes que maneja actualmente en la empresa?

(] Deficiente
(] Aceptable
[] Satisfactoria
(] Excelente

[Preg08] ¢Cdmo califica usted que los servicios tengan control por medio de un sistema

informéatico web que se va a implementar?

Deficiente
Aceptable

Satisfactoria

O O 0o O

Excelente

[Preg09] Cree usted que el uso del Sistema Informéatico web de control de productos

terminados requiere una constante capacitacion al usuario?

01 Sl
L1 NO

[Preg10] ¢ Cree usted que el sistema informéatico web de control de productos terminados

sera de facil manejo?

L1 Sl
L1 NO
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Anexo 3: Resultados de Encuesta Aplicada

1. ¢ Qué gestor de base de datos cree usted que es recomendable para el sistema?

100.00%
80.00%
60.00%
40.00%
20.00%

0.00%

83.33%

MysQL

16.60%

Microsoft
SQL server

0.00%

Oracle

Interpretacion: Los
expertos recomiendan como
Gestor de Base de datos con
83.33% el sistema el MySQL,
con 16.67% el Microsoft SQL
Server y no recomiendan el

sistema Oracle 0.00%.

2. Metodologia de Desarrollo: Siendo un proyecto de poca duracion (4 meses)

¢Que metodologia de Desarrollo seria recomendable?

100.00%
90.00%
80.00%
70.00%
60.00%
50.00%
40.00%
30.00%
20.00%
10.00%

0.00%

13.33%

XP

87.60%

RUP

0%
SCRUM
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Interpretacion: Sobre el
lenguaje  de  programacion
recomendable por los expertos,
el 13.33% recomienda la
Metodologia de Desarrollo
Extreme Programming seguida
con 87.60 y de la Rational
Unified Process. No
recomiendan la Metodologia de

Desarrollo Scrum, 0.00



3. ¢Considera usted que un sistema informatico web es una buena herramienta de trabajo?

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

75%

S|

25%

NO

Interpretacion: En el
grafico se observa que el
75% de las personas
encuestadas considera que
el sistema informatico web
es una buena herramienta de
trabajo; y un 25% cree que
el sistema web no es una
buena  herramienta  de

trabajo.

4.- ;Quedaria usted satisfecho con en el sistema informatico web de control de

productos terminados que la empresa le proporcionara como herramienta?

90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

85%

Sl

15%

NO
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Interpretacion: En el
grafico se observa que el
85% de las personas
encuestadas considera que
quedaria satisfecha con el
sistema informéatico web
que la empresa le
proporcionara; y un 15%
cree que el sistema web no

seria de gran ayuda.



5. ¢ Como considera usted la calidad de procesos de la empresa actualmente?

80.00% y

68.70% Interpretacion: Sobre
70.00%
£0.00% el proceso de la empresa
50.00% enla actualidad, un 68.70%
40.00% 31.50% lo consideran deficiente y
30.00% un 31.50% lo consideran
20.00% aceptable.
10.00%
0.00%

ACEPTABLE DEFICIENTE

6. ¢ Cree usted que la empresa toma una buena decision al adquirir un sistema
informatico web de control de productos terminados?

120% Interpretacion: En el

100% .
100% grafico se observa que el

80% 100% de las personas

encuestadas  considera
60%

que se tomo6 una buena
40% o o

decision al adquirir un
20%

0% sistema informatico

0% web.

63



7. (Coémo considera usted los reportes que maneja actualmente en la empresa?

80%
70%
60%
50%
40% 32%
30%
20%
10%
0%

68%

Interpretacion:
Sobre los reportes que
maneja la empresa
actualmente, el 68% lo
consideran deficiente,
el 32% lo considera

aceptable.

8. (Cdémo califica usted que los servicios tengan control por medio de un sistema informético
web que se va a implementar?

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

50%

ACEPTABLE

0%

DEFICIENTE

0%

EXCELENTE

64

50%

SATISFACTORIO

Interpretacion: Sobre
la estrategia de
implementar un sistema
informético web el 50% lo
considera aceptable, el
50% lo considera

satisfactoria.



9.- Cree usted que el uso del Sistema Informético web de control de productos terminados
requiere una constante capacitacion al usuario?

120%

100%

80%

60%

40%

20%

0%

100%

S|

0%

NO

Interpretacion: En el grafico
se observa que el 100% de las
personas encuestadas indican
que se requiere una constante
capacitacion al usuario en el

sistema informatico web.

10. ¢Cree usted que el sistema informéatico web de control de productos terminados seréa de

facil manejo?

90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%

0%

85%

S|

15%

NO
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Interpretacion: En el grafico
se observa que el 85% de las
personas encuestadas cree que el
sistema informéatico web es de
facil manejo; y un 15% cree que
el sistema web no es de fécil

manejo.



Anexo 3: Recoleccion de Datos
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Anexo 4:

Prueba de Caja Negra

Pantalla registrar producto

Dato Entrada Resultado Prueba

Contiene solo letras o nimeros Valido OK
No empieza con letras Invalido OK

Nombre
Contiene caracteres no alfanuméricos Invédlido OK
Mas de 120 caracteres Invalido OK
Seleccionado Valido OK

Tipo producto
No seleccionado Invédlido OK
Numero decimal >0 Valido OK

Precio venta Numero decimal <=0 Invédlido OK
Letras Invalido OK

Pantalla registrar producto: Presentacion producto (Si tipo UM = Simple)
Dato Entrada Resultado Prueba
Seleccionado Valido OK
UM
No seleccionado Invédlido OK
Pantalla registrar producto: Presentacién producto (Si tipo UM = Compuesto)
Dato Entrada Resultado Prueba

Seleccionado Valido OK

Empaque
No seleccionado Invalido OK
Numero decimal >0 Valido OK

Cantidad Numero decimal <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Seleccionado Valido OK

UM
No seleccionado Invalido OK
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Pantalla registrar tipo de producto

Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras o numeros Valido OK
No empieza con letras Invalido OK
Nombre
Contiene caracteres no alfanuméricos Invalido OK
M3as de 50 caracteres Invalido OK
Pantalla registrar unidad de medida
Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras o nimeros Valido OK
No empieza con letras Invalido OK
Nombre
Contiene caracteres no alfanuméricos Invalido OK
Mas de 50 caracteres Invalido OK
Contiene solo letras o nimeros Valido OK
Abreviatura
Mas de 10 caracteres Invélido OK
Pantalla registrar empaque
Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras o nimeros Valido OK
No empieza con letras Invalido OK
Nombre
Contiene caracteres no alfanuméricos Invalido OK
Mas de 50 caracteres Invalido OK
Pantalla registrar almacén
Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras o nimeros Valido OK
No empieza con letras Invalido OK
Descripcion
Contiene caracteres no alfanuméricos Invalido OK
Mas de 100 caracteres Invalido OK
Seleccionado Valido OK
Tipo de almacén
No seleccionado Invalido OK
Seleccionado Valido OK
Producto
No seleccionado Invalido OK
Letras Valido OK
Direccion
Mas de 200 caracteres Invalido OK
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Pantalla registrar tipo de almacén

Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras Valido OK
No empieza con letras Invalido OK
Nombre
Contiene caracteres no alfanuméricos Invalido OK
Mas de 50 caracteres Invalido OK
Pantalla registrar movimiento de almacén
Dato Entrada Resultado Prueba
Seleccionado Valido OK
Almacén
No seleccionado Invélido OK
Seleccionado Valido OK
Tipo movimiento
No seleccionado Invalido OK
Letras Valido OK
Comentario
Mas de 200 caracteres Invélido OK
Pantalla registrar movimiento de almacén: detalle de movimiento (ingreso)
Dato Entrada Resultado Prueba
Seleccionado Valido OK
Producto
No seleccionado Invalido OK
Numero entero >0 Valido OK
Lote NUmero <=0 Invalido OK
Letras Invéalido OK
Numero decimal >0 Valido OK
Cantidad Numero decimal <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Cadena con formato: [dd/mm/yyyy] Valido OK
Fech 3ah
Fggriacacién Cadena sin formato: [dd/mm/yyyy] Invélido OK
Letras Invalido OK
Cadena con formato: [dd/mm/yyyy] Vilido OK
Fecha . L
Vencimiento Cadena sin formato: [dd/mm/yyyy] Invélido OK
Letras Invalido OK

69



Pantalla registrar movimiento de almacén: detalle de movimiento (merma)

Dato Entrada Resultado Prueba
Seleccionado Valido OK
Producto
No seleccionado Invalido OK
Numero entero >0 Valido OK
Lote Numero <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Numero decimal >0 Valido OK
Cantidad Numero decimal <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Pantalla registrar orden de salida de producto
Dato Entrada Resultado Prueba
Seleccionado Valido OK
Destinatario
No seleccionado Invédlido OK
Seleccionado Valido OK
Documento
No seleccionado Invalido OK
Numero entero >0 Valido OK
S Numero entero <=0 Invalido OK
documento
Letras Invalido OK
Numero entero >0 Valido OK
Nro. NUmero entero <=0 Invalido OK
documento
Letras Invalido OK
Numero entero >0 Valido OK
Sefle L Numero entero <=0 Invalido OK
guia remision
Letras Invalido OK
Numero entero >0 Valido OK
Nr?' o NUmero entero <=0 Invalido OK
guia remision
Letras Invalido OK
Seleccionado Valido OK
Vehiculo
No seleccionado Invalido OK
Seleccionado Valido OK
Conductor
No seleccionado Invalido OK
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Pantalla registrar orden de salida de producto: detalle de salida

Dato Entrada Resultado Prueba
Seleccionado Valido OK
Producto
No seleccionado Invalido OK
Ndmero entero >0 Valido OK
Nro. lote Numero entero <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Numero decimal >0 Valido OK
Cantidad Numero decimal <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Nudmero decimal > 0 Valido OK
Peso Neto Numero decimal <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Nidmero decimal > 0 Valido OK
Tara Nidmero decimal <=0 Invalido OK
Letras Invalido OK
Pantalla registrar cliente
Dato Entrada Resultado Prueba
Letras Valido OK
Razon social Contiene caracteres especiales Invalido OK
Mas de 80 caracteres Invélido OK
Letras Valido OK
::Ic?nTebrrceiaI Contiene caracteres especiales Invalido OK
Mas de 80 caracteres Invdlido OK
Documento Seleccionado Vilido OK
identidad No seleccionado Invalido OK
Nro. Documento Solo letras, nimeros o guion Vilido OK
identidad Caracteres especiales Invélido OK
Seleccionado Valido OK
Pais
No seleccionado Invélido OK
Letras Valido OK
Direccidn
Mas de 50 caracteres Invdlido OK
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Pantalla registrar conductor

Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras Valido OK
Nombres No empieza con letras Invalido OK
Mas de 50 caracteres Invalido OK
Contiene solo letras Valido OK
Ap. Paterno No empieza con letras Invalido OK
Mas de 50 caracteres Invalido OK
Contiene solo letras Valido OK
Ap. Materno No empieza con letras Invalido OK
Mas de 50 caracteres Invalido OK
Nro. Solo Letras o numeros Valido OK
Lic. Conducir Mds de 20 caracteres Invalido OK
Pantalla registrar vehiculo
Dato Entrada Resultado Prueba
Solo letras o nimeros Valido OK
Placa
M3s de 50 caracteres Invélido OK
Nudmero entero >0 Valido OK
Afo Numero entero <=0 Invdlido OK
Letras Invdlido OK
Nudmero entero >0 Valido OK
Nro. ejes Numero entero <=0 Invalido OK
Letras Invdlido OK
Marca Seleccionado Vilido OK
vehiculo No seleccionado Invalido OK
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Pantalla registrar marca de vehiculo

Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras Valido OK
Nombre No empieza con letras Invalido OK
Mds de 50 caracteres Invdlido OK
Pantalla registrar empleado
Dato Entrada Resultado Prueba
Contiene solo letras Valido OK
No empieza con letras Invalido OK
Nombres
Contiene caracteres no alfanuméricos Invalido OK
Mads de 30 caracteres Invélido OK
Contiene solo letras Valido OK
Ap. paterno No empieza con letras Invalido OK
Mas de 30 caracteres Invalido OK
Contiene solo letras Valido OK
Ap. materno No empieza con letras Invalido OK
Mads de 30 caracteres Invélido OK
Seleccionado Vilido OK
Sexo
No seleccionado Invalido OK
Documento Seleccionado Valido OK
identidad No seleccionado Invalido OK
Nro. Documento Solo numeros o guiones Vilido oK
identidad Contiene caracteres especiales Invalido OK
Solo contiene digitos, guiones o # Vilido OK
Teléfono
Mads de 50 caracteres Invélido OK
Formato de correo valido Valido OK
Correo No tiene formato de correo vélido Invélido OK
Mads de 50 caracteres Invalido OK
Letras Vilido OK
Direccion
Mas de 100 caracteres Invélido OK
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